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epoxidy, polyuretany, metylmetakrylaty
Araldite® | Agomet® | Aradur®
Arathane® | Rencast®

SDYMAX

UV-svétlem vytvrzované akrylaty
Dymax® | Dymax MD® | SeeCure™
Light-Weld® | Multi-Cure® | SpeedMask®
BlueWave® | Ultra-Red™

DOW CORNING
silikony

Dow Corning® | Silastic®
Sylgard® | ThermalPad

Tridy teplotni odolnosti

dielektrickych zalévacich hmot a impregnaci (dle IEC 60085):

70°C | 90°C (Y) | 105°C (A) | 120°C (E) | 135°C (B) | 155°C (F) | 180°C (H) | 200°C (N) | 220°C (R)

Teplotni tfidou je minéna maximalni teplota, pfi které material vyhovuje v dlouhodobém provozu. Odvozuje se z provoznich zkousek tak,
Ze se sleduje maximalni teplota, pfi které stanovené vlastnosti materialu po 20000 hodinach provozu vykazuji jesté stale 50% pocatecnich
hodnot. Teplotni tfida tedy neurcuje teplotni odolnost (maximalni teplotu, kterou material vydrzi), ale teplotu, pfi které si je§té material

z dlouhodobého hlediska zachova uspokojivé vlastnosti. Teplotni odolnost materialu mizZe byt vyrazné vyssi, nez je teplotni tfida
(predevsim v zavislosti na chemickém sloZeni), nicméné vystavenim materialu/vyrobku vy$§im teplotdm dochazi k rychlej$i degradaci.

Pouzité zkratky:
VN - vyskoké napéti, SN - stfedni napéti, NN - nizké napéti, RTV - vulkanizace pfi pokojové teploté, HTV - vulkanizace teplem

Aplikace uvadéné v tomto katalogu jsou pouze ptiklady a neimplikuji vhodnost pro zamyslené pouZiti. Pro konkrétni aplikaci kontaktujte nase specialisty k vybéru
vhodného materialu a technologie. Aktualni dostupnost material(i na trhu ovérte u dodavatele.

Zména v hodnotach ¢i vlastnostech produktt je vyhrazena, veskera data jsou platna pouze po ovéreni podle aktudlni technické specifikace vyrobce. Originalni
technické listy jsou k dispozici na vyzadani.

V8echny informace jsou uvadény podle nejlepsiho védomi a svédomi v souladu s aktualnim stavem védy v dobé vydani tohoto dokumentu.

Nic z uvedenych informaci nezaklada explicitné ani implicitné zaruku na prodejnost produktt ani na vhodnost pro zamyslené aplikace.

Dodavatel ani vyrobce neodpovida za skody ¢i jiné nasledky vzniklé v navaznosti na pouziti jeho produktd.

Kupujici resp. uZivatel odpovida sam za ovéfeni vhodnosti aplikace a taktéz, Ze jakékoli pouZiti produktu neporusi Zzdadna dusevni prava.
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Teplota skelného pfechodu (°C)

Teplotni stalost (°C)
Specificka lomova energie G,

Doporuéeny cyklus vytvrzeni
(J.m?)

Doba zpracovatelnosti
(hod. / pf¥i °C)

tepelné roztaznostiu (10°.K")
Koeficient tepelné vodivosti
v tahu / v ohybu (MPa)
Modul pruznosti

v tahu / v ohybu (GPa)
Razova pevnost (kJ.m?)
Faktor mezniho napéti K.
(MPa.m"2)

10 dna pfi 23°C (hm.%)
Dielektricka pevnost (kV)

Doba odformovani
Koeficient linearni

(hod. / pfi °C)
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(mPa.s / pf¥i °C)
Doba gelovani
(min. / p¥i °C)
(Q.cm / 23°C)
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Pevnost

Viskozita
Odolnost VN oblouku (s)

Ztratovy soucinitel tan 3
Popis systému a pouziti

Relativni permitivita ¢
Objemova rezistivita
CTI (p¥i 50 Hz, 23°C)

Absorpce vody

ARALDITE® CY 184 105-115
ARADURS HY 1235 90 90-100 14-15 19
URYCHLOVAC DY 062 0,6 90-105 34 10117 150160 1213 95125 2428 410590 0,05-0,15 (amm) 189193 >600-0.0
SILANIZOVANA SILIKA 370 (Martens)

10-30° 2/100

/130-150 +10/140 neplnény systém s moznosti vysokého pInéni a nastaveni

fggggfgg 3dn ;g%gg (APG) (APG) ~T e -4 flexibility, pro néroéné klimatické podminky a vihké

50000/80 <250é 10/140 ~3100°¢ g e 10" prostiedi, odolnost UV zareni; certifikace EDF (HN-26-E-20);

*) ) 2-4h 2/100 ~920e¢ 130-180°C SN a VN izolatory, priichodky a pfistrojové komponenty,
/80-100 +16/140 méfici transformatory (APG, rapid-APG, vakuové liti)
ARALDITE® CY 184 100 (vak.liti) (vak.liti) 7585
ARADUR® HY 1235 90 80-90 12-13 29
URYCHLOVAC DY 062 0,6 44 1,0-1,1 150-160 1 1'12 8,5-11,5 2,8-3,2 540-720 0,1-0,2 (3mm) 187-190  >600-0.0
FLEXIBILIZER DY 044 20 65-75 ) ) mm
SILANIZOVANA SILIKA 410 (Martens)
7/130
10-50 nebo predplnény systém s vysokou odolnosti teplotnim Sokiim
/130-160 5/140 0.05-0 kovnim vliv tedni reaktivi liti velkich
_ 10000/40 124 600/80 (APG) (APG) 60.95 0106 ,05-0,15 e . 1822 al:l_en ov:llmlw: |(\ilu:,n, s:r(:]_ln_: reell t:vnatpro iti velkyc
PRYSKYRICE XB 5918-3 100 -2 dny - -10, a ~ o © - objemii; dlouhodoba stabilita vlastnosti;
TVRDIDLO XB 5919-3 R AP T A 105120 3436 0809 455465 10104 N 2629 BI0660 gonin hwe  gnvC 10 (3mm) 1897190 >600:0.0 4y 05 g amm, v1/12mm ;SN izolitory, priichodky
3000/80 6/140 6-8h 16/130 o ~ . 130-180°C e . .
/100°C) 130°C a pristrojové komponenty, napétové a proudové

/80-100 nebo transformatory; APG, vakuoveé liti
(vak.liti) 12/140 \A ,

(vak.liti)

Hydrofobni cykloalifatické systémy (HCEP) - autonomni transfer a obnova hydrofobnich vlastnosti povrchu = prodlouzZeni Zivotnosti

10-30° 2/100
° /130-150 +10/140 neplnény systém s moznosti vysokého plnéni, pro naroéné
A::kg[,rg@ ﬁz fg;g 18020 10000/40 90/80 (APG) (APG) 65-90 10411 e ) 21-26 klimatické podminky a vihké prostredi; vynikajici stabilni
5000/60 oy 35/100 100-115 34-37 0,9-1,0 - 2,3-25 460-500 0,10-0,15 ~4 2-moc 10" 183-186 >600-0.0 dielektrické vlastnosti; SN a VN izolatory, prichodky
URYCHLOVAC DY 062 0,45 <18°C 125-145 11-12,5 100°C ~6 50,150 (2mm) e o .
A 3000/80 4/140 2-4h 2/100 ~10,,,. 130-180°C a pristrojové komponenty, méfici transformatory,
SILANIZOVANA SILIKA 325 130°¢ e
/80-100 +16/140 senzory (APG, vakuové liti)
(vak.liti) (vak.liti)
10-30° 2/100
n 30'2;50 +10/140 predplnény systém pro naroéné klimatické podminky
10000/40 90/80 (APG) (APG) ~T1 a vlhkeé prostiedi; vynikajici stabilni diel. vlastnosti;
ARALDITE® XB 5957 - - 23°C - N
ARADUR® XB 5958 ::gg 5000/60 3;:;:% 35/100 100-115 32-35 0,95-1,05 18300_110550 :: ::_1 1’; - 2,4-2,6 490-530  0,10-0,15 ~300°c R Az i0c 10 /221m2n€'31 184-186 >600-0.0 stfedné a vysokonapéfové izolatory, priichodky
30000/80 4/140 2-4h 2/100 ! ~8.30c "Ts0-190°C a pristrojové komponenty, méfici transformatory,
/80-100 +16/140 senzory (APG, vakuové liti)
(vak.liti) (vak.liti)
(¥*) hodnoty kolisaji v zavislosti na obsahu plniva, urychlovace a flexibilizéru, vice viz. technicky list
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Epoxidové lici systémy pro energetiku - vnitini aplikace
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Koeficient tepelné vodivosti
Faktor mezniho napéti K.

Doba zpracovatelnosti
(MPa.m"?)

Koeficient linearni
tepelné roztaZnostiu (10°.K")

Michaci pomér
(hmotnostni dily)
(mPa.s / pfi °C)
Doba gelovani
(min. / pf¥i °C)
Doba odformovani
(&as / pf¥i °C)

(hod. / pfi °C)

Pevnost
v tahu / v ohybu (MPa)

Viskozita
Teplota skelného prechodu (°C)

Teplotni stalost (°C)
Specificka lomova energie G,

(J.m?)

Objemova rezistivita
Dielektricka pevnost (kV)
Odolnost VN oblouku (s)
CTI (pfi 50 Hz, 23°C)
Popis systému a pouziti

Relativni permitivita ¢
(Q.cm / 23°C)

v tahu / v ohybu (GPa)
Razova pevnost (kJ.m?)
10 dnt pfi 23°C (hm.%)
Ztratovy soucinitel tan 3

Modul pruznosti
Absorpce vody
Teplotni tfida
Hustota (g.cm?)

Lici systémy na bazi bis-fenolu A/F

ARALDITE® CW 229-3
ARADUR® HW 229-1

ARALDITE® CW 229 NPC
ARADUR® HW 229 NPC

ARALDITE® CY 225
ARADUR® HY 225
SILIKA

ARALDITE® CY 225
ARADUR® HY 227
SILIKA

ARALDITE® CY 225
ARADUR® HY 925
SILIKA

ARALDITE® CY 228-1
ARADUR® HY 918
URYCHLOVAC DY 062
SILIKA

ARALDITE® CY 228-1
ARADUR® HY 918
URYCHLOVAC DY 062
FLEXIBILIZER DY 045
SILIKA

ARALDITE® CY 228-1
ARADUR® HY 5914-1
SILIKA

ARALDITE® CY 5948
ARADUR® HY 925-1
(SKELNE VLAKNO)

ARALDITE® CY 5948
ARADUR® HY 5934
SILIKA

bisi

10-40°
/130-160 4/140
10000/40 300/80 (APG) (APG) viceicelovy systém predplnény wollastonitem
::gg 2000/60 2;25(,1?/ 18/120 27-30 138?20 ;%—111) 9-11  2,8-3,0 E;75% 0,1-0,2 (12?1;2”?) 93-125 s vynikajicimi dlouhodobé stabilnimi mechanickymi
800/80 5/150 4-8 h 8/130 110-120 ! a elektrickymi vlastnostmi; UL94 — HB/4mm,12mm;
/70-100 (vak.liti) (Tg) 05 45 vhodny pro zalévani velkych kovovych dili; SN i VN
(vak.liti) 0,65-0,75 ~"I 23°¢ R rrasc 10 >600-0.0 H 1,85 izolatory, priichodky, odpojovace, pfistroje, distribucni
100-110 80°C Fr40C a méfici transformatory, (APG, vakuové liti, verze NPC
(Martens) pouze APG bez nasledného vytvrzeni)
18000/40 kontinu- 80/80 10-40° .
188 5000/60 elnizpra-  9/120 /130160 "N 1?8'?25 10-11.5 - 2830 E;77%' %’0155' é?frg’) 80-134 NPC = non post cure
1500/80  covani 2/140 (APG) ) ) '
90-105
100 50000/40 250/80 (T))
80 10000/60 15/120 ? 36-40 0,8-0,9 7585 96106 4143 2327 %50 o102  Tlac “H0c qge 18200 182 0.0 F 1,77 ) L
270 4000/80 4/150 90-100 120-130 - 650 ~25,.c  ~5,5 ¢ (2mm) 186 standardni nepInény viceigelovy systém s dlouhodobou
(Martens) odolnosti mechanickému a elektrickému namahani,
, 4/130 vysoka odolnost teplotnim Sokiim; UL94 — HB/4mm,
10-40 nebo V1/12mm; zalévani velky kovovych dild, SN a VN izolétory,
/130-160 3/140 - prichodky, pFistrojové komponenty, méfici a distribucni
(APG) (APG) 60-70
100 200000/25 2 dny 250/80 ) transformatory (APG, vakuové liti)
100 12000/60 ~ <25°C 18/120 58 h 12/130 ? 41-46 0,8-0,9 7080 94104 4143 832 880 01 2y “dmee  qge 18200181 g5600 F 1,79
135-145 9,7-10,2 950 0,15 ~10,,. ~Bygy 1000 (3mm) 185
300 1500/90 4/150 /70-100 nebo 65-70 90°c 90-120°C
(vak.liti) 8/140 (ISO 75)
(vak.liti)
105-125 plnény viceicelovy systém; dobré hanické
100 150000/25 300/80 (T) ) . . g . a dielektrické vlastnosti pfi zvySené teploté,
80 6000/60 14/120 ¢ 35-37 0,8-0,9 118?25 1_0 7-10  1,8-2,0 3305% 8’115 jﬂ'w”c . Az 120c 10™ (12?71?1(1)) 1188% >600-0.0 H 1,77 UL94 - HB/4mm, V1/12mm vysoka odolnost teplotnim
270 2000/90 3,5/150 100-115 ! 140°C 130-160°C Sokam; SN a VN izolatory, pfistrojové komponenty
(Martens) (APG, vakuoveé liti)
100
80 70-80 10,5-11,5 470- 0,1-
115 40-42 0,9-1,1 ! ! 9-12 2,4-25 !
0.8 120-130 10,4-11,6 530 0,15 standardni neplnény viceicelovy systém s moZnosti
345 11000/40 180/80 vysokého pinéni, s dlouhodobou odolnosti mechanickému
, a elektrickému namahani, vysoka odolnost teplotnim
5000/60 20/120 10-45 e P o - <
100 1500/80 4/150 /120-150 10/140 Sokiim; SN a VN izolatory, priichodky, méfici transformatory
85 (APG) (APG) 75-85 (APG, vakuové liti)
0,8 2 gjé oo 100-110 - 0,95-1,05 - - - - - ”gwc 4';’23”0 10° 127'20 11883 >600-0.0 H 1,87
20 < 16h s//140 140-150 “Bare 5B (2mm)
345 /80-100 (:ak liti)
(vak.liti) '
105-125
100 11000/40 130/80 (T)) 70-80 11,2-12,2 PR
80 5000/60 12/120 ) 31-36  0,90-1,1 68 1921 S0 013 urychlend varianta;
320 1500/80 2/150 105 120-130 . 350 0,16 UL94 - HB/4mm, V1/12mm
(Martens)
400/40 500/80 48 h 4/80 8:‘:’.':9)5 neplnény systém s mozZnosti vysokého plnéni sklenym
100 1den 9 75-80 3-36 0,40- 16-21 vlaknem; vynikajici mechanické a dielektrické vlastnosti,
100/60 . 140/120 /80-100 +10/130 65-75 - - - - - - 60-110 - H 1,25 . P S
80 <25°C cr s 130-140 10-12 0,45 (2mm) odolnost proti praskani; UL 94 — HB/4mm; distribuéni
90/80 8/140 (vak.liti) (vak.liti) 80-90 - i
(ISO 75) transformatory (vakuova impregnace)
10-30° 4/130 neplnény latentni systém s moZnosti vysokého pinéni;
/130-160 nebo 75-80 dobré mechanické a dielektrické vlastnosti, odoInost
100 15000040, - 300/80 (APG) 3/140 () 80-85 11-12 550- | 0.10- | ~2 " 2021 | 183 praskani; UL 94 - HB/4mm; distribuéni transformatory,
80 9500/60 <25°é 70/120 (APG) 35-40 1,0-1,1 10-12  2,7-2,9 650 0 15 ~1023“° g ooc 10" (2mm) 185 >600M-0.0 ~150°C 1,85 SN a VN pfistrojové komponenty
350 7000/80 4/140 4-8h 75-80 135-145  11,7-12,1 ' 120°C 100-150°C (APG, rapid- APG, impregnace, vakuové liti)
/80-100 10/140 (Martens)
(vak.liti) (vak.liti)
(¥*) hodnoty kolisaji v zavislosti na obsahu plniva, urychlovace a flexibilizéru, vice viz. technicky list
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Epoxidoveé lici systémy pro energetiku - vnitrni aplikace

Lici systémy na bazi bis-fenolu A/F

Michaci pomér

(hmotnostni dily)
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(mPa.s / pfi °C)

Viskozita

Doba gelovani
(min. / pf¥i °C)

Doba odformovani
(€as / pf¥i °C)

Doporuéeny cyklus vytvrzeni

(hod. / pfi °C)

Teplota skelného prechodu (°C)

Teplotni stalost (°C)

tepelné roztaZnostiu (10°.K")

Koeficient linearni

Koeficient tepelné vodivosti

v tahu / v ohybu (MPa)
Modul pruznosti
v tahu / v ohybu (GPa)

Pevnost

Razova pevnost (kJ.m?)

Faktor mezniho napéti K.

(MPa.m"2)

Specificka lomova energie G,

(J.m?)

10 dnt pfi 23°C (hm.%)
Ztratovy soucinitel tan 3

Absorpce vody

Relativni permitivita ¢

Objemova rezistivita
(Q.cm / 23°C)

Dielektricka pevnost (kV)

Odolnost VN oblouku (s)
CTI (pfi 50 Hz, 23°C)

Teplotni tfida

Hustota (g.cm?)

HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Popis systému a pouziti

/130-160 4/130
ARALDITE® CY 5962 100 30000/40 1500/80 (APG) ;/(?IZ(()) 105-115 neplnény systém vynikajicimi mechanickymi
ARADUR® HY 5964 75 15000/60 22‘15'2% 45/120 (APG) 70-80 2840 1,0-1,05 1;3’?20 - 2729 5%%’ %'1250' Ngwc Ng'gm 10° 20'25 11%%' >600M-0.0 ~130°C 1,16 2 e'e'f‘"'c',“"“' ".'aslt"f’s,"l'l'" mefici “sﬂ's‘:,',':‘“"“'
SILIKA 350 3000/80 < 15/140 - 11-12 , ~gc ~6,0,0:c (2mm) trans ormal_tory, izolacni hmota pro SN a
4-8h 10/140 (vakuové liti, APG)
/90-100  (vak.liti)
(vak.liti)
95-105 B . _ . L Lo
ARALDITE® CY 5980 nizkoviskozitni systém s dobrymi mechanickymi
100 200/40 600/60 4-8 h 4/80 (T)) - S PRI .
ARADUR® HY 5980 K - - - .
¢ 95 90/60 1 den 80/90  /80-100  +10/130 ! 6070 0203 5090 3339 4g05 . - 0.28 - - - 1620 50110 >e00M-00 M 1720 Adielektrickymi vlastnostmi; moZnosti plngni skelnm
URYCHLO\{A I?Y 061 02 50/80 <25°C 10/120 (vak.iti) (vak.liti) 80-90 130-150 - 0,30 (2mm) vlaknem nebo silikou, flexibilizace pomoci DY040;
(SKELNE VLAKNO) ’ . ) (Martens) distribuéni transformatory (vakuova impregnace)
20-40° 4/130 —_ s nikaiicimi mechanickimi
/130-160 nebo a dlielekt'ric'k\imi vla;tnost'mi za zvySené tepyllt:ltly
ARALDITE® CY 5995 100 40000/40 900/80 (APG) 3/140 ~3,5c ~,. ooc . PR .
ARADUR® HY 925 80 8000/60 2 dr:y 40/120 (APG) 115-125 35-39 0,75-0,8 80-90 8,6-9,6 1113 2,4-2,6 575- 0,15 B B WV 10 19-23 182- +600-0.0 ~90°C 175 odolny tepelnym sokuvm', U'I..BA—’HBMmT, 12mm;
SILIKA 270 3000/80 <25°C 9/150 58 h (Tg) 125-135 9,1-9,5 625 ~109° c g e (2mm) 185 SN a VN a vysokonapétové izolatory, priichodky,
/70-100 10/140 130°c 140-160°C pristrojové komponenty, méfici transformatory,
(vak.liti) (vak.liti) zalévani velkych kovovych dilii (APG, vakuové liti)
ARALDITE" F . Sl 0-100 2 ielktrckqmi iastnosta, dlouhodoba odolnost
ARADUR® HY 905 100 40000/40 1den 90/80 612 h 6/80 (Ty) 75-85 12-13 570- “asc ~ras0c 18-22 180- 2vienym teplotm; UL 94 — HB/4mm, V1/12mm;
FLEXIBILIZER DY 040 10 15000/60 25°C 35/100 /80-100 +10/130 31-36 0,8-0,9 140-150 11.6-12.0 10-12  2,7-2,9 620 0,1-0,2 ~4gec ~5,10c 10 2 ) 185 >600-0.0 F 1,85 SN a VN izolat ' hodky, piist L k '
URYCHLOVAC DY 061 1 10000/80 < 12/120  (vaklit)  (vak.liti) 80-90 - ol ~9 o~ ’ mm N a VN izolatory, pruchodky, pristrojové komponenty,
1occ 120-150°C méfici a distribuéni transformatory (vakuoveé liti);
SILIKA 410 (Martens) & sda
barva svétle hnéda
10/140
12-40° nebo
_ 60000/25 180/80 /1(3AOF;(135)>0 FA/L%O) 12(51:1)35 <1 a systém predplneny wollastonitem s dlouhodobou stabilitou
PRYSKYRICE XB 5915 - 23°C ~%23.130°C _ ickv i 4 . stfednd
70 15000/50 2 dny 20/120 ¢ 2730 0,60-0,65 110-120 8588 10-12 2,628 20 - ~2 5. 10 4349 90435 600-0.0 H 1,65 Mechanickych vlastnosti, vysoka pevnost; stredné
TVRDIDLO XB 5916 100 4000/80 <25°C 41160 5.8h 2100 125-135 770 10 D (2mm) a vysokonapétovéizolatory a pFistrojové komponenty,
70-100 +5/140  (Martens) Te0°C oee zalévani velkych kovovych dilii (APG, vakuové liti)
(vak.liti) +2/160
(vak.liti)
10/140
12-40° nebo
/130-150 5/160 aluminou predplnény systém s vynikajicimi mechanickymi
PRYSKYRICE XB 5950 [EEETY 282000%400 2 dny ig% 0 WG ARG e sad0  oss0s 7080 7886 oo as- 02 lpwe “Mwe 24 age- oo . viastnostmi a odolnostiteplotnim Sokim; SN a VN izolatory
TVRDIDLO XB 5951 100 200/80 <25°C 8/140 5-8h 14/135 ! ! 110-120 7,5-8,3 e 480 0,25 N“_;G""C aac (2mm) 185 : ! prichodky, pFistrojové komponenty, véetné GIS =plynem
/70-100 nebo 180°C rTs0c izolované odpojovace (vakuové liti, APG)
(vak.liti) 10/140
(vak.liti)
pInény viceaéelovy systém s moZnosti vysokého pInéni,
B , NPC-bez nutnosti nasledného vytvrzeni;
PRYSKYRICE XB 5992 100 15000/40 100/80 10-40 . ~3,5c wnilaiind c K A di LA
TVRDIDLO XB 5993 [ so0060  OM0 9120 pzote0 "M qosas s238 ogr0 SO0 TOTTE g0 I 006 T Mlmuwe qoe 20250 18 gooer  Lagpec 190 Uik~ MBAmm: vynikajicimechanické a dielekiricke
SILIKA 350 2000/80 <25°C 2/140 (APG) nutné 110-125 - 380 0,15 N ~5 e (2mm) 187 i dobra | p Sokdm;
120°C SN a VN izolatory, priichodky, pfistrojové komponenty
(APG)
(¥*) hodnoty kolisaji v zavislosti na obsahu plniva, urychlovace a flexibilizéru, vice viz. technicky list
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Enriching lives through innovation

Epoxidové impregnacni systémy

Teplota skelného pFechodu (°C)

Teplotni stalost (°C)
Specificka lomova energie G

Koeficient tepelné vodivosti
(J.m?)

Doporucéeny cyklus vytvrzeni
(hod. / pf¥i °C)

tepelné roztaznostiu (10°.K")
(W.m".K")

v tahu / v ohybu (MPa)

v tahu / v ohybu (GPa)
Razova pevnost (kJ.m?)
Faktor mezniho napéti K.
(MPa.m"?)

10 dnt pfi 23°C (hm.%)
Ztratovy souéinitel tan 3
Relativni permitivita ¢
Objemova rezistivita

(Q.cm / 23°C)

Dielektricka pevnost (kV)
Odolnost VN oblouku (s)

CTI (pfi 50 Hz, 23°C)

Popis systému a pouziti
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Michaci pomér
(hmotnostni dily)
(mPa.s / pfi °C)
Doba gelovani
(min. / pf¥i °C)
Doba odformovani
(&as / p¥i °C)
Koeficient linearni
Modul pruznosti
Absorpce vody
Teplotni tfida
Hustota (g.cm)

Viskozita

Zakapavaci impregnace

bezrozpoustédlovy systém, hez DDM (diaminodifenilmetan);

ARALDITE® CY 236 100 60 min 7/80 >30" 65-75 2,3-2,8 ~0,5,5.¢ ~3,9,5.¢ 16 18-20 o zakapavaci impregnace a mechanické vyztuZeni
ARADUR® XB 5979 [ SR - R T PY) - nzo 9010 ; ; 105115  2,25-2,65 2030 ; ; 0405 gore a1 omm) ; - SMOC 12 S vynikajici adhezi pro vysoce namahans vinuti;

2/150 malé civky a motory do 500 W

60/50 05 bezrozpoustédlovy systém, bez DDM; zakapavaci
ARALDITE® CY 246 100 60 min >30° 75-85 2,3-2,8 0,15- "~ ~3,9,5c o o impregnace a mechanické vyztuzeni s vynikajici adhezi
ARADUR® XB 5911 32 250025 25°C ‘3/18000 - /130 140-150 . . 125-135  2,45-2,85 40-50 . . 0,25 :G’gﬂmc ”4'112;0(: 10 N N - ~180°C 113 pro vysoce namahané vinuti; malé civky

a motory nad 500 W

Maceci impregnace na bazi bis-fenolu A

ARALDITE® MY 790-1

11h/100

ARADUR® HY 1102 12/90 125-130 3,1-3,2
URYCHLOVAG DY 9577 [EORD) ?E; 1:218 e +18/140 - i - - - 0,1-0,2
URYCHLOVAC DY 073-1 0,04 nebo standardni latentni maceci systém pro impregnaci stfedné
400/25 30 dnd 9h/28 ~0555 a0 3,5 25-30 a vysokovykonovych generatorii a motort, impregnace
— — _ - - ~ ~9y » °C 17 . n - "
1550%400 <25°C (doba 135-150 ~141 150°C ~5, 23171:1 10 (2mm) 180-185 | >600-0.2 H 1,16 slidovych pasek pro jednotlivé vodice (VPI); teplotni index
impreg- 170°C dle IEC 60216: 205/224°C (20 000/5 000 hod.)
ARALDITE® MY 790-1 100 nace)
ARADUR® HY 1102 90 . ) ) ) . }
1500/25 3:213?; 25h/100 4-8h/50 128: 1)40 1 05 jednokomponentni impregnacni systém s latentnim
_ _ _ - ~ 120°C ~U, 120°C . . s Y. .
ARALDITE® XD 4410 100 150/40 nebo 200/120 ) (doba 4/125 9 70-73 0,203 95-105 2,7-3,0 : 0,55 90-110 0,20 N:Z; 12:7 ~523 120 107 _ _ _ E 117 tvrd_ldlg’m’, dobré mecha'nlcke a elektrlcke_ V|aS(l!DS’tI,
impreg-  +12/170 40-50 2,7-3,0 0,65 0,30 140°C 130°C vynikajici adheze, dobra odolnost vihkosti; velké civky,
50/60 1den 300/140 110-140 ~40 .. 15, 60c L. i
<80°C nace) (1S075) rotory, statory (vakuova impregnace, maceni)

Maceci impregnace cykloalifatické

90-95 neplnény bezrozpoustédlovy impregnacni systém s dlouhou
14/120 ) dobou zpracovatelnosti, dobré mechanické vlastnosti,
© ) 500/40 500/80 nebo 9 ~ . . 3 dobra odolnost teplotnimu starnuti v kombinaci se skelnou
ARALDITE gv 192-1 100 200/60 - 105/120 - 11/130 - - 110-150 15-17 0,2-0,3 0,4-0.5,5.c 3538, 10" 57-83 180-190 >600 ~160°C 1,23  tkaninou nebo slidovym papirem, dlouhodoba odolnost
ARADUR® HY 918 100 75-85 - 0,5-0,6, 3,8-4,0 . (2mm) P o L
100/80 50/150 nebo 80°C 1o0°c pliZivym proudiim a elektrickému oblouku;
(Mar- L . . <
9/140 stfedné a vysokovykonové generatory

tens) a motory (vakuova impregnace)
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Enriching lives through innovation

Epoxidové systémy pro vyrobu elektrokompozit

Teplota skelného piechodu (°C)

Teplotni stalost (°C)
Specificka lomova energie G,

Koeficient tepelné vodivosti
(J.m?)

tepelné roztaZnostiu (10°.K"")
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Faktor mezniho napéti K .

(MPa.m"?)
Popis systému a pouziti

Ztratovy soucinitel tan 3
Relativni permitivita ¢

v tahu / v ohybu (MPa)
(% / 50 Hz)

Doba zpracovatelnosti
v tahu / v ohybu (GPa)
10 dnti pfi 23°C (hm.%)
Dielektricka pevnost
Odolnost VN oblouku

Objemova rezistivita
(kV)

Michaci pomér
(hmotnostni dily)
(mPa.s / pf¥i °C)
Doba gelovani
(min. / pf¥i °C)
(hod. / pf¥i °C)
Koeficient linearni
Modul pruznosti
Absorpce vody
(Q.cm / 23°C)

(p¥i 50 Hz, 23°C)

Hustota

Pevnost
(g.cm?)

Viskozita
(]

90’

pfi neplnény standardni impregnacni systém; dobré
ARALDITE® MY 740 100 1600/25 udrzovani 400/60 30/110 75-85 3.0-4.0 ~0,1,5 60c .34 22-26 mechanickeé a dielektrické vlastnosti; vyroba
ARADUR® HY 906 95 450/40 viskozity 50/90 +30/170 165-175 65-70 0,15-0,20 140-150 2'5_3'5 0,5-0,7 70-100 0,5-0,6 ~0,5,,0¢ Y 10" (2mm) 70-80 >600-0.0 1,21 elektrokompoziti, chranicek, izolaénich ty¢i, VN
URYCHLOVAC DY 070 1,2 60/60 teplotou 14/110 +30/200 s ~1,2,0c "~130-160°C priichodek, civek (navijeni, pultruze, ruéni laminace,
do 2000 zakapavaci impregnace); barva Eira Zluta
mPa.s
36h/60 ~0.2
ARALDITE® MY 740 100 €23°C ~34,5.c
ARADUR® HY 918 85 700/25 24h 7h/80 24/80 120-130 ; ; 85-95 3,238 - - 025035  ~0,2 36, 101 26-32 ; >6000.4 1,17
70/60 <60°C 28/120 +2/120 155-165 3-35 £80°C 80°c (2mm)
URYCHLOVAC DY 062 0,2 ~4,0 . . - . Lo
! 10/140 ~0’4100°C "~ 100°C neplnény standardni impregnacni systém s moZnosti

nastaveni rychlosti reakce a minimalizace exotermy;
dobré mechanické a dielektrické vlastnosti; vyroba
elektrokompozitd, chranicek, izolaénich tyci, VN
prichodek, civek (navijeni, pultruze, vakuova impregnace);
ARALDITE® MY 740 100 3/60 ~0,4 barva &ira Zluta

ARADUR® HY 918 85 %00%205 o 3/51/5258 Z?g , 125135 - - B 33 - - 035045 03,  omuwe  qow (22'27) - >600-06 1,17
URYCHLOVAC DY 062 2,5 < + - ad 0,4, . mm
! 2/140 ! T100°C
ARALDITE® MY 740 100 6h 390/80 20 dardnii - . snosti riznéh
ARADUR® HY 1102 90 60/60 1eh 90/100 & 135-145 65-70 0,15-0,20 - - - - 0,15-0,25  ~0,3,, ~3,2,, 10 - - - 1,20  Standardnlimpreghacni systém s moznosti rizného
URYCHLOVAC DY 062 02 <60°C 25/120 +8/140 23°C 2°C urychleni (vakuova impregnace); barva cira Zluta
24h/25 10/130 neplnény impregnacni systém s malou exotermou; dobré
100/25 6h mechanické a dielektrické vlastnosti pfi zvySené teploté;
ARALDITE® MY 740 - ~ ~ _
ARADUR® HY 5917-1 18050 70/60 <25°C 133;55h%%0 nebo 120-125 - - 5154%5 3:6 - - 0,15-0,35 ~0’123'80°C ~3’313'8°°C 10 (12?712r§) - >600-0.2 1,18 vyroba elektrokompoziti, chraniéek, izolaénich tyéi, VN
30/80 1'2/1 20 6/80 T o00c " ore priichodek, civek (navijeni, pultruze, ruéni laminace,
+2/120 zakapavaci impregnace); barva €ira Zluta
neplnény impregnacni systém; dobré mechanické
B 600/25 1200/80 ~0,3,,.0. a dielektrické vlastnosti pfi zvySené teploté; vyroba
PRYSKYRICE XB 5860 - - 3.70°C ~ .
ARADUR® HY 1235 18050 30/60 <:33?C 450/100 +162/;1040 125-135 68-70 - 122?35 3_4 0,5-1 80-110 - ~0,5:D_17:0,C 3"14‘2‘3"°°°C 10" é:rsnzr‘f) 75-85 >600-0.0 1,16 elektrokompoziti, chranicek, izolaénich tyci, VN
12/80 150/140 ~9.0¢ rTa0c prichodek, civek (navijeni, vakuova impregnace);

barva €ira Zluta

Cykloalifatické laminacni a impregnacni systémy

neplnény standardni impregnacni systém; vynikajici

ARALDITE® CY179 CH 100 6h 10/80 30.35 2834 ~0.553 80°c 18.22 mechanické a dielektrické vlastnosti, UV stabilni;
ARADUR® HY 907 105 20/80 80°C 13/80 10/120 150-160 63-70 0,15-0,20 95105 3'0 3'2 - - 0,4-05 ~1, ~3,6,3 170c 10 2 - >600-0.0 1,27 vyroba elektrokompozitii, chraniéek, izolacnich ty&i,

URYCHLOVAC DY 072 8,5 < +10/ - S 190°C (2mm) izolace civek, motorii, generatorii (navijeni, pultruze,

vakuova impregnace); barva &ira Zluta

Hydrofobni cykloalifatické lici systémy (S-HCEP) - autonomni transfer a obnova hydrofobnich vlastnosti povrchu = prodlouzeni Zivotnosti

predplnény castecné flexibilni systém s vysokou odolnosti

B 4000/25 10-40 . } . plizivym proudiim a elektrokorozi; liti stfiSek kompozitnich
PR.:\?:;:;IES §§ ::gg ::gg 2000/40 <12(E):?C /110-140 10h/110 15-25 - 0,45-0,51 10_15 0,15-0,35 - - 1,0-1,5 - - (;i\i‘\‘) 190-220 - 1,56 izolatort, snadné zpracovani, pfilnavost bez primeru
1000/60 (APG) (APG, mozZno pouZit standardni LSR vstiikovaci zafizeni);

UL94 HB/3mm, HB/13mm; barva Seda
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Enriching lives through innovation

Epoxidové zalévaci a impregnacni hmoty pro elektroniku
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Teplota skelného pfechodu (°C)

Teplotni stalost (°C)
Koeficient tepelné vodivosti

tepelné roztaznostiu (10°.K")
Mezni prodlouZeni (%)
10 dna pfi 23°C (hm. %)
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Modul pruznosti
v tahu / v ohybu (MPa)

Viskozita p¥i 25°C
Koeficient linearni

Michaci pomér
(hmotnostni dily)
(mPa.s/ p¥i °C)
Doba vytvrzeni
(hod./pfi °C)

Pevnost
v tahu / v ohybu (MPa)

Objemova rezistivita
Dielektricka pevnost
Popis systému a pouziti

Relativni permitivita ¢
(Q.cm / 23°C)

Tvrdost (Shore)
Absorpce vody

Ztratovy soucinitel tan &
CTI

(p¥i 50 Hz, 23°C)

Teplotni tfida

Hustota

(g.cm?)

predplnény systém s dobrymi impregnaénimi vlastnostmi;

490/40 255/60 zpracovani a vytvrzeni za tepla; dobré dielektrické
° . 135/70 (T) R vlastnosti, dobra odolnost teplotnim Sokiim; zalévani
ARALDITE C@W 1161 100 150/60 75/80 2/70+4/110 ¢ 45 0,55 60 D86 1,25 0,06 0,7 4,1 10" 16 >600 F 1,62  elektronickych soucastek - diodové délici transformatory,
ARADUR® HY 2123 31 130/70 86 6880 10kHz (2mm) K A . ithové k < Ko
110/80 (15000 103 vykonové tran_zulstory, svitkové kondenzatory (vakuova
mPa.s) (Martens) impregnace, liti pod vakuem); UL94 — V-0/6 mm;

barva c¢ervenohnéda

48/25 76 predplnény systém s dobrymi impregna€nimi vlastnostmi;
34/25 nebo (Tg) zpracovani a vytvrzeni za tepla; dobra tepelna vodivost,
ARALDITE® CW 1302 100 10000/25 28/40 30 8450 " omezend nasakavost; zalévani elektronickych sougastek
ARADUR® HY 1300 1 3400/40 (15000 :ét% 58 48 0.83 63 - D80 0.5 0,04 9.3 55 10 15 . H 1.68 - transformatory, vykonové moduly, civky, filtry, ...
mPa.s) 2/60 (Martens) (atmosférickeé liti, liti pod vakuem);
UL94 - V-0/3,2 mm; barva hnéda
97/60 L
(5000 predplnény lovy sy s dobrymi impregnaénimi
ARALDITE® CW 1446 BDF 100 3500/25 mPa-s) 100 7400 Hietoktriokt sitnost. sdoimoct toplotmme: oyklovini
p ielektrické p cyklovani;
ARADUR® HY 2919 24 131000%400 6/100 92 48 0,67 47 ) D92 15 0,06 15 4,0 10 25 >600 H 1,68 zalévéni vikonovich vysokonaptovich soutdste)
220/60 pro elektroniku (atmosféricke liti, liti pod vakuem);
(15000 UL94 - V-0/6 mm; barva Sedohnéda
mPa.s)
predplnény flexibilni systém s dobrymi impregnaénimi
9400/25 285/60 vlastnostmi; zpracovani a vytvrzeni za tepla; vynikajici
ARALDITE® CW 2122-1 100 195/70 4/70 9 90 D47 “ o dielektrickeé vlastnosti, odolnost teplotnim $okdm
ARADUR® HY 2901-1 100 gggﬁg (15000 +6/90 2 60-80 0.34 - - A% % 0.21 50 46 10 % >600 ~120°C 142 5440 do +120°C; zalévani tlakov citlivych sougastek
mPa.s) (atmosférickeé liti, liti pod vakuem);
UL94 - V-0/1,6 mm; barva €ervenohnéda
ARALDITE® CW 2243-2L 100 2600/25 180/25 ii/lfg 15 86 058 7 30 D47 30 0,7 15.0 70 101 23 =600 B 150 predplnény systém; (atmosférické liti, liti pod vakuem);
ARADUR® HY 842 20 1100/40 120/40 6/60 ) - - (307/100°C) ! ! ! UL94 - V-0/6 mm; barva modra
predplnény flexibilni systém s dobrymi impregnaénimi
46/60 vlastnostmi; zpracovani a vytvrzeni za tepla; odolnost
ARALDITE® CW 2243-2L 100 4400/25 35 18 D20 " 22 teplotnimu cyklovani; zalévani napétovych regulatori,
ARADUR® HY 1872 22 560/60 :igoso) 2180 8 44 053 - - A70 26 0.67 14,2 77 10 (3mm) >600M-0.1 E 149 tlumivek, bezdotykovych spinaci, transformatori
’ s ferritovym jadrem (atmosférickeé liti, liti pod vakuem);
barva modra
24/25 37 predplnény flexibilni systém s dobrymi impregnaénimi
40/25 nebo ) vlastnostmi; zpracovani a vytvrzeni za tepla; odolnost
ARALDITE® CW 2243-2L 100 4200/25 25/40 9 16 960 a teplotnim Sokiim a cyklovani; zalévani napétovych
ARADUR® HY 2966 11 1630/40 (15000 li/ég 25 m 0.80 24 - D70 15 0.25 50 52 10 5 >600 B 1,58 regulatori, tlumivek, bezdotykovych spinaéii,
mPa.s) 6/60 (Martens) transformatorii s ferritovym jadrem (atmosférickeé liti, liti
pod vakuem); UL94 — V-0/6 mm, NF F16-102; barva modra
40/25 predplnény lici a impregnaéni systém; zpracovani a
1700/25 35/40 24/25 vytvrzeni za pokojové nebo mirné zvySené teploty; dobré
ARALDITE® CW 2250-1 i ickeé i im Sokd
A 100 800/40 25/50 nebo 50 - 0,67 a - D88 15 0,15 34 46 101 28 - A 156  dielektrické viastnost, odolnost teplotnim Sokiim od
ARADUR® HY 2251 13 77 (2mm) -40 do +120°C; zalévani malych transformatord, filtrd,
400/5 (5000 24/25+2/60 Kondenzétori. civek. desek ferické liti. i .
mPa.s) ondenzatori, civek, desek (atmosférické liti, impregnace);
’ UL94 — V-0/6 mm; barva béZova nebo zelena
480/60 predplnény systém s dobrymi impregnaénimi vlastnostmi;
ARALDITE® CW 5725 100 130/80 - - . 25 o zpracovani a vytvrzeni za tepla; vynikajici odolnost
ARADUR® HY 5726 28 420/60 (15000 2/5/90+2,5/140 144 38 0.65 90 7800 D90 14 0,08 0.4 42 10 (2mm) >600-0.1 ~1goc A teplotnim $okiim a cyklovani; impregnace/zalévani
mPa.s) zapalovacich civek (vakuova impregnace); barva cerna
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HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Epoxidové zalévaci a impregnacni hmoty pro elektroniku
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Teplota skelného pfechodu (°C)
Teplotni stalost (°C)

tepelné roztaznostiu (10°.K")
Koeficient tepelné vodivosti

v tahu / v ohybu (MPa)

v tahu / v ohybu (MPa)

10 dnua p¥i 23°C (hm.%)
Objemova rezistivita
Dielektricka pevnost

Relativni permitivita ¢
(Q.cm / 23°C)

Mezni prodlouZeni (%)
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Michaci pomér
(hmotnostni dily)
Viskozita p¥i 25°C
(mPa.s/ p¥i °C)
(min. / pf¥i °C)
Doba vytvrzeni
(hod./pfi °C)
Koeficient linearni
Modul pruznosti
Tvrdost (Shore)
Absorpce vody
(pFi 50 Hz, 23°C)

Pevnost
Popis systému a pouziti

Ztratovy soucinitel tan &

CTI

Teplotni tfida
Hustota
(g.cm?)

predplnény systém s vynikajicimi impregnacnimi
7000/25 380/60 vlastnostmi a malou abrazivitou; zpracovani a vytvrzeni
ARALDITE® CW 5730 N 100 2000/40 115/80 5,6 50 " 28 za tepla; dobré dielektrické vlastnosti, odolnost teplotnim
ARADUR® HY 5731 28 650/60 (15000 3/80-+6/100 % 40 0.61 6 130 D65 45 0,43 50 49 10 (2mm) ~ >600M-0.1 F 159 gokim; transformatory a jiné vysokoteplotni zafizeni
360/80 mPa.s) (vakuova impregnace/zalévani); UL94 — V-0/6 mm;
barva cerna

neplnény systém s nizkou viskozitou, moZnost vysokého

117/25 24-48/25 plnéni; dobra odolnost atmosférickym vliviim, teploté
ARALDITE® CY 221 100 490/25 54/40 nebo 25 . ) 5 ) D25 55 180 79 6.1 10% 35 ) E 111  achemikaliim, odolnost proti praskani; zalévéni/
ARADUR® HY 2966 25 205/40 (15000 4/25.+4/60 - ¢ ’ ' (2mm) ' zapouzdfovani nizkonapétovych a elektronickych
mPa.s) komponent; (atmosférické nebo vakuové liti);
barva ¢ira naZloutla
neplnény systém s nizkou viskozitou, moZnost vysokého
38/25 24/25 plnéni, alternativni systém k Aralditu F; dobra odolnost
ARALDITE® CY 1300 100 4450/25 83 3506 s 28 . atmosférickym vlivim a chemikaliim, dobra mechanicka
ARADUR® HY 956 EN 25 860/40 ::?,ZOSO) 2”_;23% 79 ) ) - - D74 4 0,43 0.4 41 10 (Imm) ~ >B00M-0.02 ~100°C 113 (4ot zalévani/zapouzdFovani nizkonapétovych
’ a elektronickych komponent (atmosférickeé liti);
barva €ira Zlutohnéda
neplnény systém s nizkou viskozitou, moZnost vysokého
38/25 24/25 plnéni; dobra odolnost atmosférickym vlivim
ARALDITE® F
ARADUR® HY 956 EN 0 pbiviog (15000 nebo 80 &9 3372 D74 4 0,50 0.4 a1 10 39 ) »600M-02  ~100°C 1,13 a chemikaliim,dobrs mechanicks odolnost; zalévani/
mPa.s) 2-3/60 zapouzdiovani nizkonapétovych a elektronickych
komponent (atmosférické liti); barva &ira naZloutla
56/25
ARALDITE® DBF 100 1500/25 26/40 61 3050 o
ARADUR® HY 2966 25 700/40 (15000 54 112 3000 D80 &7 0.39 0.7 39 1o >600-0,2 ~110 11
mPa.s)
neplnény systém s nizkou viskozitou, moZnost vysokého
plnéni, riizna reaktivita pfi pouZiti riznych tvrdidel;
120/25 24-48/25 dobra teplotni odolnost, odolnost atmosférickym
ARALDITE® DBF 100 1800/25 62/40 ) 58 2880 5 24 vliviim a chemikaliim; zalévani nebo zapouzdfovani
ARADUR® HY 956 EN 20 1300/40 (15000 . /2“;[’4‘;60 64 - ; 107 2900 D80 6.4 0,63 0.8 41 10 (2mm) >600-0.4 E 113 fizkonapéfovych a elektronickjch komponent
mPa.s) (atmosférické nebo vakuové liti);
barva témér bezbarva Gira (s HY956EN),
Zluta (s HY2966), hnéda (s HY842)
202/25
ARALDITE® DBF 100 1400/25 112/40 17,6 320 o
ARADUR® HY 842 40 550/40 (15000 37 195 372 D64 31 1,04 5.2 4,8 10" >600-0,4 ~120 1,09
mPa.s)
ARALDITE® EPN 1138N80 ) neplnény impregnacni systém; vytvrzeni za tepla;
ARADUR® HZ 5933 120 150-350/25 245?6%1/(1)30 - 80 - - - - - - - - - - - - ~110° 1,19  izolaénich pasky a prepregy (impregnace, zalévani,
et laminace); barva nazloutla éira
ARALDITE? XB 2252 100 2300 (?é/:(?o 24/25+2/60 65 60 0,66 70 5100 D86 15 02 44 47 10 29 >600 F 1,54  Predplnénj vysokoteplotni systém;
ARADUR® HY 2253 13 mPa.s) ! 41 5000 ! ! ! ' ! certifikace UL94: V-0, 6 mm; barva ¢erna
predplnény lici systém; vyborna teplotni vodivost
PRYSKYRICE XB 2710 400/60 } . a odolnost, dobra odolnost atmosférickym vlivim
TVRDIDLO XB 2711 ::gg 8000/60 (100000 1/90+1,5/140 120 24 1,50 78 13000 D92 0,6 - 1,2 4,7 10" - - ~150°C 2,10  achemikaliim; vytvrzeni za tepla; zalevani motori,
mPa.s) generatori, regulatord, modulii, senzorii

(APG, vakuové liti); UL94 — V-0/12 mm; barva hnéda
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Enriching lives through innovation

Polyuretanové zalévaci a impregnacni hmoty pro elektroniku

Doba vytvrzeni (hod./pfi °C)
Teplota skelného pfechodu (°C)
tepelné roztaZnostiu (10°.K")
Koeficient tepelné vodivosti

Michaci pomér
(hmotnostni dily)
Viskozita p¥i 25°C
Doba zpracovatelnosti
Doba gelovani

(min. / p¥i 25°C)
Koeficient linearni
Pevnost

v tahu / v ohybu (MPa)
Modul pruznosti

v tahu / v ohybu (MPa)
Tvrdost (Shore)

Mezni prodlouZeni (%)
Absorpce vody

10 dnti pfi 23°C (hm.%)
Ztratovy souéinitel tan &
Relativni permitivita ¢
Objemova rezistivita
(Q.cm / 23°C)
Dielektricka pevnost
(pFi 50 Hz, 23°C)
Teplotni tfida

Hustota (g.cm?)

Popis systému a pouziti

CTI

ARATHANE® CW 5620 7 21 A85 25
1300 25 70 20 55 0,5 70 0,15 11 6.0 10" >600
ARATHANE® HY 5610 - - D40 (2mm) pInény mékky neabrazivni viceiéelovy systém,
100 24/25 odolny teplotnim Sokiim; dobré impregnacni vlastnosti;
29 nebo B 1.38 transformatory, filtry, kondenzatory, senzory a souéastky
6/80 citlivé na tlak; ruéni i strojni aplikace; béZova varianta
ARATHANE® CW 5620 8 30 A90 25 barvitelna; UL94 V-0/6mm; barva ¢erna, bézova, modra
ARATHANE® HY 5611-1 1700 20 60 30 65 0,5 _ A D50 65 0,15 11 6.0 10" (2mm) >600
ARATHANE® CW 5631
ARATHANE® HY 5610 3000 30 60 plnény houzevnaty neabrazivni viceagelovy systém,
24/25 odolny teplotnim Sokim; vynikajici zatékani,
100 30 2100 1 27 } a impregnacni vlastnosti;
25 %7:; 47 70 0.6 52 2300 D80 6 0,10 34 9.0 10 (2mm) F 1.43 transformatory, filtry, kondenzatory s vysokym tepelnym
namahanim; ruéni i strojni aplikace;
ARATHANE® CW 5631 2o
L94 V- H
ARATHANE® HY 5611-1 3700 7 60 UL94 V-0/6mm; barva €erna
24/25 pInény flexibilni systém, odolny teplotnim Sokim;
ARATHANE® CW 5650 100 2 11 0 26 zalévani desek, modulii, senzorii a souéastek citlivych
ARATHANE® HY 5610 1 4000 18 40 i 47 a3 05 - - AT8 %6 10 10 29 10 (3mm) 600 B 4% natlak; ruéni i strojni aplikace;
UL94 V-0/6mm; barva Seda
24/25 neplnény iry viceacelovy flexibilni systém, UV stabilni
XB 5601-1 POLYOL 100 3,5 12 19 (podobny silikonu); zalévani desek, polovodicii,
XB 5600 ISOCYANATE 100 1000 i 20 %7:;; 22 70 0.2 - . AT76 40 0.73 14 5.0 10 (2mm) >600 E 0.97 bezdotykovych vypinacii a senzorii a souéastek citlivych
na tlak; rucni i strojni aplikace; bezbarva cira
24/25 neplnény flexibilni systém, zalévani moduld,
XW 949-1 POLYOL BLUE
ARATHANE® HY 5610 15000 1800 17 50 nebo -62 163 0,19 ‘21:; lgg gzg 37 0,33 1.0 2.9 10" (3r2r16m) >600 B 1.02 heZdOWkOY?(’:!I vypfn?ét‘i a senzoril a souéés’tek citlivych
6/80 na tlak; rucni i strojni aplikace; barva modra
24/25 Inény tvrdy viceacelovy ém, odolny teplotnim Sokiim;
VB U 6910 SLOW 100 38 4500 200 LN LI e
3300 70 100 nebo 55 60 - D82 2 0,20 2.1 4.4 10" - B 1.52 kondenzatory; rucni i strojni aplikace;
ARATHANE® HY 5611-1
% 6/80 2 4600 (2mm) UL94 V-0/6mm; barva bézov
24/25 plnény tvrdy viceicelovy systém, odolny teplotnim Sokiim;
VB U 6910 SLOW
VB U 001/B 12050 2500 30 100 nebo 56 55 - 32 3288 D80 2 0,20 24 4.5 10™ - - B 1.52 kondenzatory; rucni i strojni aplikace;
6/80 UL94 V-0/6mm; barva béZova
24/25 Inény tvrdy viceacelovy ém, odolny teplotnim Sokiim,
VB U 6912 SLOW Py L4 Ly
VB U 001/E 12050 2500 30 60-100 nebo 56 - 55 32 2238 D80 2 0,2 2,4 4,5 10" - - B 1,53 dobra odolnost starnuti; kondenzatory; ruéni i strojni
6/80 aplikace; UL94 V-0/6mm; barva béZova
24/25 pInény mékky viceicelovy systém, odolny teplotnim
VB U 6942
VB U OO?IB 11060 3300 35 60 nebo 20 - - 4 2_6 é% a4 0,13 13 5.5 10" - - B 1.44 Sokim; transformatory, filtry, kondenzatory; ruéni i strojni
6/80 aplikace; UL94 V-0/6mm; barva €ernd, béZova, Cervena
pInény mékky viceaéelovy systém, odolny
24/25 Sokim; dobfe zatékajici; transformatory, filtry,
VB U 7942
VB U 001/B 11060 1000 45 120 nebo -2 - - 3 1_5 gzg 25 - 9 8 10% - - B 1.39 kondenzatory, senzory a soucastky citlivé na tlak;
6/80 ruéni i strojni aplikace; UL94 V-0/6mm; riizné barevné

varianty
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Enriching lives through innovation

Epoxidova, polyuretanova a metakrylatova lepidla pro pouziti v energetice a elektrotechnice

do manipulaéni pevnosti
Teplota skelného prechodu (°C)

(min. / pfi °C)
Popis systému a pouziti

Doba zpracovatelnosti
(min. / p¥i °C)

do konecné pevnosti
Teplotni odolnost
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Michaci pomér
(mPa.s / pfi °C)
Doba vytvrzeni
Doba vytvrzeni

Viskozita

nestékava epoxidova pasta,
tvrdy chemicky odolny spoj barva ¢erna

© 100 15/80
ARALDITE® 5683 A/B 100 110000/25 90/25 - nebo 148 D87-90 tan 5= 1.0. %: £=0,96
5/100 ] e e ok
i o objemova rezistivita=1,2.10"*W.cm
UL1446: 180°C dielektricka pevnost=14,9 kV/mm
univerzalni rychlé, husté epoxidové lepidlo pro lepeni .
teplotni tFida H kovi, plasti, keramiky, skla, vulkanizovanych kauéuku
100 a dfeva; vysoka stiihova pevnost a odolnost proti
ARALDITE® 5872 A/B 100 20000/25 1,5/25 - 60/25 58 D83 odloupnuti; barva svétle Zluta
tan =11, 18, %ie=43.42, .
objemova rezistivita=1,2.10"W.cm
dielektricka pevnost=23,6 kV/mm
ARALDITE® AGOMET F300 100 17000/25 velmi rychlé, metakrylaty s riznymi viskozitami, vytvrzeni
100 do 5 min pfi pokojové teploté do ipulaéni pevnosti,
2 hod. do koneéné pevnosti, velmi silny spoj i odolnost
2/25 3.4/25 120/25 ) -40 a% +130°C ) proti odloupnuti na kovech i plastech i materialech na
bazi celulozy (papir, dfevo) s dobrou odolnosti zvySenym
teplotam a vihkosti, vhodné pro rychlou linkovou vyrobu,
. 100 zvlasté pak pro kompletaci reproduktori, lepeni feriti,
ARALDITE® AGOMET F305 100 4000/25 plechii do jader; barva béZova

univerzalni tekuty velmi pomaly epoxid, tuhy spoj
100 7h/25 10h/25 s vysokou stiihovou pevnosti a odolnosti dynamické zatézi,
ARALDITE® 2011 30-45000/25 90/25 45 90°C - minimalni smrsténi, vysoka pevnost spoje na kovech,
100 30/60 45/60 . <. . b x
keramice, skle, pryzi, tvrdych plastech a dalSich bézné
pouZivanych materialech; barva svétle Zluta prihledna

univerzalni tekuty velmi rychly epoxid, tuhy houZevnaty
40 80°C ) spoj, minimalni smrsténi, vysokéa pevnost spoje na kovech,
2/60 10/60 keramice, skle, pryZi, turdych plastech a dalSich bézné
pouZivanych materialech; barva Zluta prisvitna

100 20/25 60/25

ARALDITE® 2012 100 25-35000/25 5/25

tixotropni pomala epoxidova pasta, vhodna k vypliiovani
spar i na vertikalni aplikace, environmentalné a chemicky
100 4h/25 13h/25 odolny tuhy spoj s vysokou stfihovou pevnosti, minimalni
ARALDITE® 2013 tixotropni pasta 50/25 45 80°C - smrsténi, vysoka pevnost spoje predevsim na kovech
100 20/60 40/60 A . s ;
a také na keramice, skle, pryZi, tvrdych plastech
a dalSich béZné pouZivanych materialech;
barva svétle Seda metalicka

tixotropni pomala epoxidova pasta, vhodna k vypliiovani
spar, nestékava do 5 mm tloustky, teplotné a chemicky
odolny tuhy spoj s vysokou stfihovou pevnosti, minimalni
85 +140 ) smrsténi, vysoka pevnost spoje predev§im na kovech
15/60 20/60 a také na keramice, skle, pryZi, tvrdych plastech a dalSich
béZné pouZivanych materialech, zvlasté vhodné pro lepeni
kovi, GRP a elekrokomponent, minimalni obsah tékavych
organickych latek; barva Seda metalicka

100 3h/25 5h/25

ARALDITE® 2014-1 50 tixotropni pasta 30/25

tekuty rychly polyuretan, flexibilni spoj, krystalicky &iry;

ARALDITE® 2026 100 10000/25 4/25 60/25 8h/25 20 +60 - zvlasté vhodny pro lepeni termoplasti, termosetovych
100 6/60 30/60 s o o o
kompoziti, kovii a plastii na sklo
tekuty velmi rychly polyuretan, flexibilni spoj, krystalicky
100 15/25 5h/25 ¢iry, UV stabilni, vhodny pro lepeni vétSiny plasti a kovi;
ARALDITE® 202 -
028 100 5000725 6/25 2/60 30/60 70 +85 aplikace napf. pfi vyrobé svételnych znaéek, paneld,

kabelovych koncovek
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UV ochranné laky UV zalévaci hmoty pro Cipy a kabely — flexibilni i tuhé aplikace

Dielektricka pevnost (kV)
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Tvrdost (Shore)
Charakteristika
Modul pruznosti (MPa)
Mezni prodlouzeni (%)
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Viskozita (cP)
Schvaleni

Viskozita (cP)
Mozné pouziti
Charakteristika

19 MIL-1-46058 sekundarni vulkanizace zastinénych mist vzduSnou
125 D75 500 2 rr’1m) IPC-CC-830 vihkosti pfi pokojové teploté, nejvyssi chemicka odol 4500
UL recognized a odolnost abrazi, nizka viskozita pro tenké vrstvy
lepeni gipll na
konvenéni nebo . P P .
18 MIL-1-46058 sekundarni vulkanizace zastinénych mist teplem, vysoka flexibilni desky rychlé vyturzeni svétlem, sekundami vulkanizace
150 D80 410 ! IPC-CC-830 tvrdost, dobra chemicka odolnost a odolnost abrazi, plognych spoji zastinénych mist teplem, rizné viskozity pro optlmall_n
(2 mm) UL recognized bez obsahu isokyanatii 17000 D45 17 150 nebo na sklo, lepent i a pokryti komy nizky modul pruznosti
kabelt, zapouZzdiovani pro lepeni kabel
obnaZenych vodiéu
komponent
>15 MIL-1-46058 a
150 D85 900 (1 mm) IPC-CC-830
50000
sekundarni vulkanizace zastinénych mist teplem,
14500 D60 24 ) ) ;ynlka]lcl :(’ry\lllost ina VYSII.I:)’I.;(II'CI'G;I vodl::llcvh a} vzso’k\t{ch lepeni &ipd na flexibilni
bompl':neI:I ac i(ome’zezne zatCkant do zastinénych mist, desky plo$nych spoju, po vytvrzeni flexibilni, vysoka odolnost proti vihkosti,
ez obsahu isokyanatu 4500 85 A - 300 lepeni flexibilnich desek  adheze na riazné povrchy vé. polyamidu, DAP, skla,
plo$nych spoja ke epoxidu, kovu, PET, vynikajici adheze i pfi -40°C
MIL-1-46058C sekundarni vulkanizace zastinénych mist teplem, stfedni konvenénim a ke sklu
1,2 Py viskozita pro dostatecné smoceni komponent, nizky modul
2500 D60 240 (2 mm) U:_Prcef::oc i?z?ad pruznosti pro vysokou odolnost teplotnim Sokiim,
9 bez obsahu isokyanati
215 MIL-1-46058C sekundarni vulkanizace zastinénych mist teplem, nizka UV mate ra |y p ro f|Xa Cl ka be | aze
850 D70 240 1 m'm) IPC-CC-830 viskozita pro tenké vrstvy, nizky modul pruznosti pro

vysokou odolnost teplotnim Sokiim, bez obsahu isokyanatii

UV tepelné vodiva lepidla
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Viskozita (cP)
Charakteristika

vytvrzeni béhem sekund aZ po optimalnim usazeni
36000 80D 21 do potiebné pozice

Tepelna vodivost (W.m"'.K"")

Mozné pouziti
Charakteristika
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Schvaleni

montaz chladiéu

. na vykonové vytvrzeni svétlem béhem sekund, sekundarni vulkanizace
MIL-1-46058 listed komponenty a desk zastinénych mist teplem nebo pomoci aktivatoru
110000 1.2 IPC-CC-830 approved npo Y o Y v P P
R plosnych spojl, DYMAX 501-E
UL recognized . : . Lo . .
tepelny management vysoce tixotropni pro optimalni fixaci pred vytvrzenim
pro LED
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UV materialy pro zajiStovani komponent UV materialy pro zapouzdrfovani LED

=

Vytvrzeni do hloubky (mm)

Pevnost v tahu (MPa)
Linearni smrsténi (%)

Viskozita (cP)
Tvrdost (Shore)
Charakteristika
Viskozita (cP)
Mozné pouziti
Charakteristika

vysoce tixotropni pro optimalni fixaci a smoéeni okamZité zalévani LED, velmi rychla tepelna odolnost do 100°C, dlouhodoba odolnost UV zafeni,
37500 50D 16 6.5 komponent pied vytvrzenim, See-Cure verze 12,000 0.8 vyroba optickych ochrannych ¢ocek velmi vysoka svételna propustnost, tvrdost mezi silikonem
pro vizualni kontrolu apIného vytvrzeni na LED ¢&ipy a epoxidem, jednokomponentni s velmi rychlym vytvrzenim
UV akrylurethanové zalévaci a tésnici hmoty pro melké zalévani UV masky odstranitelné

Doporucované kompati
Vytvrzeni do hloubky (mm)
Rychlost vytvrzeni (sec)

Rychlost vytvrzeni (sec) do
materialy

Tvrdost (Shore)
hloubky (mm)
Charakteristika
Viskozita (cP)
Tvrdost (Shore)
Charakteristika
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sloupnutelny po vytvrzeni, odolny pajeni vinou, modra
3500 150000 6.4 70A 10 barva, vhodny pro strojni aplikaci

prisvitny spoj s vysokou adhezi

ABS, o - sloupnutelny po vytvrzeni, fluor tni pro snad
11000 75D 30/6.4 pinény nylon,  idedlni pro konektory, tepelné pojistky 50,000 64 55 A <4 Kontrolu, extrémné rychlé vytvrzeni
Kkovy. sklo zajisténi/kontrola proti neopravnéné manipulaci
Y vytvrzuje béhem 10-30 sekund
25000 ., , o o Mo 0@ o , a
UV materidly pro lepeni a laminaci displejd — optické spoje
4500
)
flexibilni spoj s vynikajici adhezi na plasty s
17000 45D 15/6.4 AI'B:EK,_:Ck,OF;’/VC, zalévani senzorii E, -
! Y vytvrzuje béhem 10-30 sekund — b B __§
5 E 5 )7
] Q o z
= = 2 ko]
5 £ @ s
50000 i E o 5
S i = o

tésnéni/lepeni vysoka viskozita zajiStuje vypInéni mezer bez zatékani
11000 TBD - . PR P o I a1
displeje k ramecku do zastinénych mist, adheze na riizné typy materiali

lepeni optickych ¢asti  optimalni rychlost vytvrzeni a modul pruZnosti pro spoj
1100 4% — dotykové displeje s minimalnim napétim, zvySena odolnost pied Zloutnutim
a ochranné skla vlivem tepla a/nebo UV zéfeni, opticky Eiry

bisi



DOW CORNING

Silikonové dvousloZzkové elastomery pro zalévani a zapouzdfovani

éSovaci pomér

roztaznost i (um/ m.°C nebo ppm)
MIL-Spec klasifikace

Viskozita pfi 25°C (mPa.s)
Specificka hmotnost

Doba pouZitelnosti

od data vyroby v mésicich
(skladovani do 23°C )

Doba zpracovatelnosti

(pFi pokojové teploté)

Doba vulkanizace

Tvrdost (Shore)

Linearni koeficient tepelné
Pevnost pfilnuti bez primeru
Tepelna vodivost (W.m".K")
Dielektricka pevnost (kV/mm)
Dielektricka konstanta ¢

pfi 100 Hz / 100 kHz
Ztratovy soucinitel tan §

pfi 100 Hz /100 kHz
Objemovy odpor

(Q.cm / 23°C)

Klasifikace hoflavosti dle UL94
UL teplotni index (°C)
MozZné pouziti
Charakteristika

Sm

Silikonové zapouzdiovaci materialy

SYLGARD® 160 (IR 1:1 8775 1,57 18 2 min 24100 A56 200 - 062 19 3,51 00047 5640w Voo 105 -
Seda 4min, . 3,45 0,0012
2-slozkovy zapouzdFovaci material k obecnému uZiti;
oz ) . . : 3,33 0,0078 13 3 : michaci pomér 1:1; dobfe tekouci; dobra odolnost ohni;
Seda 11 8925 1,57 15 14 min 35 min,,.. A61 200 0.64 19 3,28 0,0009 1.1.10 V-0 105 obecné zalévaci aplikace: vulkanizuje pfi pokojové teploté — Ize urychlit ohfevem;
napajeci zdroje, konektory, stfedni tepelna vodivost; UL 94 V-0
senzory, pramyslové fidici
jednotky, transformatory,
24 hod zesilovace, vysokonapétové
25 min... 3,17 0,0027 MIL-PRF-23586F  rezistory, relé
SYLGARD® 170 éerna 1:1 3400 1,38 24 15 min . 70 A40 275 - 0,39 19 ! ! 2,3.10% V-0 170 (Grade B2)
15 min,, 3,16 0,0008 -
10 mins c Typ |, tfida II, QPL
100°C
2-slozkovy zapouzdFovaci material k obecnému uZiti;
P . . . } } 3,63 0,0038 15 3 } michaci pomér 1:1; nizka viskozita; dobra odolnost ohni;
cerna 1 2850 1,38 8 4 min 10 ming.. A45 0,40 14 3,45 0,0008 2410 V-0 170 rychle vulkanizuje pfi pokojové teploté — Ize dale urychlit
ohfevem, stfedni tepelna vodivost; schvéleny dle UL 94 V-0
2-slozkovy zapouzdrovaci material s velmi dlouhou dobou
75 min, ... n zpracovatelnosti; michaci pomér 10:1; dobfe tekouci;
SYLGARD® 132 [T 1011 4575 1,03 24 >8hod 30 min..  AB1 325 - 0,16 19 e 1ea0% VA 130 Moo oo dobra odolnost ohni; vytvrzuje ohfevem; vysoka pevnost
20 min .. ! ! yp i v tahu; stejny jako Sylgard® 184, ale s prodlouZzenym ¢asem
zpracovatelnosti; UL 94 V-1
obecné zalévaci aplikace:
napajec Zd[oje’ kon}algo,ry’, 2-slozkovy zapouzdrovaci material; michaci pomér 10:1;
>48 hod,,.. senzory, pramyslové Fidici dobie tekouci; dobra odolnost ohni; vulkanizuje pfi
gira 10:1 4575 1,03 24 >2hod 30 MM A48 325 - 0,16 14 2.72 00026 5 9 1qu V-1 130 MIL-1-81550C Jednotky, transformatory, pokojové teploté nebo ohfevem; vysoka pevnost v tahu;
20 min___, 2,68 0,0013 Typ |, QPL zesilovace, vysokonapétové L ® p .
. 125°C . .. stejny jako Sylgard® 182, ale se schopnosti vulkanizace
10 min_ . rezistory, relé; A .
150°C . M . za pokojové teploty; UL 94 V-1
lepidlo/ zapouzdfovaci
material pro solarni ¢lanky
48 hod,,.. 270 0.00002 2-slozkovy zapouzdiovaci material s vysokou strukturni
SYLGARD® 186 EEWIVEINE) 10:1 66700 1,12 12 4 hod 25 min, .. A24 330 - 0,21 18 2,68 0'00006 5,0.10™ HB 140 - pevnosti; michaci pomér 10:1; vysoka viskozita; vulkanizuje
156 min_ .. ! ! pfi pokojové teploté nebo ohfevem; UL 94 HB
2-slozkovy zapouzdiovaci material vhodny do extrémné
>48 hod,,.. 292 0.0100 nizkoteplotni zapouzdfovaci nizkych teplot aZ -65°C; michaci pomér 10:1; dobie tekouci;
prisvitna 10:1 19250 1,12 18 >2 hod 20 min, .. A34 300 - 0,19 18 2’92 0’0008 4,1.10" - - - aplikace; optické aplikace vytvrzuje ohfevem; vysoka pevnost v tahu a vysoka
10 min, .. ! ! vyZadujici vysoky index lomu  strukturni pevnost; vy$Si index lomu nez u jinych typickych
dimetylovych silikoni
aplikace, kde je zapotiebi
24 hod,,.. zapouzdfeni nebo natér

DOW CORNING?® 93-500 7 min 2-slozkovy zapouzdFovaci material pro vesmirné aplikace

2,8 0,0011 vyénivajicich komponent

Xira . 5 1 H 100°C N 14 . - _ Amna nizky & ' Atal: mi 1 &
THIXOTROPIC ¢ird 10:1 tixotropni 1,08 12 160 min 4mins A62 300 0,20 18 28 0,0002 6,2.10 alnebo pajenych spojti, nebo s %x.trgmne nlz’kym obsahem tékavych latek; michaci pomér
L 1esc o L 10:1; tixotropni
3min, .. pro tésnéni elektronickych
komponent
zalévaci nebo natiraci
24 hod aplikace, kde je poZadovan
10 min 23°C 26 0.0010 extrémné nizky obsah 2-slozkovy zapouzdrovaci material pro vesmirné aplikace
¢ird 10:1 8300 1,03 12 7,5 hod 7 min oo°c A42 300 - 0,20 19 2 ;59 0'0002 1,1.10" - - - tékavych latek, jako jsou s extrémné nizkym obsahem tékavych latek; michaci pomér
4 minch ! ! druZicové nebo vesmirné 10:1; dobie tekouci
150°C aplikace, lepeni laserovych
cocek

bisi www.bisi.cz Materialy pro energetiku a elektroniku




Silikonové dvouslozkové elastomery pro zalévani a zapouzdfovani

-

S

il

Silikonové zapouzdiovaci materialy

cerna

SYLGARD® Q3-3600 Seda

cervend

DOW CORNING® SE 1740 ¢ird

éSovaci pomér

Sm

1:1

1:1

1:1

1:1

Viskozita p¥i 25°C (mPa.s)

1125

4700

2350

925

Specificka hmotnost
Doba pouZitelnosti

od data vyroby v mésicich
(skladovani do 23°C )
Doba zpracovatelnosti
(pFi pokojové teploté)

1,01 6 12 min
2,13 6 >24 hod
1,56 5 >8 hod
1,0 12 >24 hod

Silikonové zapouzdiovaci materialy s adhezi bez primeru

Doba vulkanizace

7 dnd,,.

1 hod

100°C

1 hod

150°C

30 ming,..

Tvrdost (Shore)

A22

A87

A73

A35

Linearni koeficient tepelné
roztaznost i (um/ m.°C nebo ppm)

Pevnost pfilnuti bez primeru

04

2,4

0,2

Tepelna vodivost (W.m".K")

0,8

Dielektricka pevnost (kV/mm)

17

26

30

17

Dielektricka konstanta ¢
pfi 100 Hz / 100 kHz

Ztratovy soucinitel tan §
p¥i 100 Hz /100 kHz

Objemovy odpor
(Q.cm / 23°C)

3,2.10"

1,0.10"

1,45.10"

1,14.10"

Klasifikace hoflavosti dle UL94

V-1

V-0

UL teplotni index (°C)

MIL-Spec klasifikace

MozZné pouziti

obecné zalévaci aplikace:
napajeci zdroje, konektory,
senzory, primyslové fidici
jednotky, transformatory,
zesilovace, vysokonapétové
rezistory, relé, solarni ¢lanky

obecné zalévaci aplikace:
napéjeci zdroje, konektory,
senzory, pramyslové fidici
jednotky, transformatory,
zesilovace, vysokonapétové
rezistory, relé, solarni ¢lanky

obecné zalévaci aplikace:
napéjeci zdroje, konektory,
senzory, praumyslové fidici
jednotky, transformatory,
zesilovace, vysokonapétové
rezistory, relé, solarni ¢lanky

optické zalévaci aplikace:
LED moduly, solarni ¢lanky

DOW CORNING

Charakteristika

2-slozkovy ¢erny zapouzdiovaci material; michaci pomér
1:1; dobfe tekouci; dobra odol ohni; ivalacni
schopnost pfi pokojové teploté i pfi vulkanizaci ohfevem;
dobra rychlost vulkanizace pfi mirnych teplotach; UL 94 V-1

2-slozkovy material; michaci pomér 1:1; dlouha doba
zpracovatelnosti; vyborné tekouci; rychle vulkanizuje
ohfevem; samonivalaéni schopnost; tepelné vodivy; dobra
odolnost ohni; UL 94 V-1

2-slozkovy zapouzdiovaci material; michaci pomér 1:1;
dobfe tekouci; dobra odolnost ohni; samonivalaéni
schopnost; dlouhy €as zpracovatelnosti pfi pokojové
teploté; vulkanizuje ohfevem; kontrolovany obsah tékavych
latek; UL 94 V-0

2-slozkovy Eiry zapouzdiovaci material s dlouhou dobou
zpracovatelnosti pfi pokojové teploté; michaci pomér 1:1;

dobie tekouci, samonivalacni schopnost; po vulkanizaci
je mékky a transparentni; vytvrzuje ohfevem; rychla
vulkanizace pfi mirnych teplotach

cerna

SYLGARD® 567 gerna

bisi

prisvitna
zelena

www.bisi.cz

1:1

1:1

1:1

3350

1540

425

1,33 9 5 hod
1,23 24 >3 dny
0,97 6 10 min

150 min
30 min

70°C
100°C

120 min
60 min
15 min

100°C
126°C
150°C

1,5 hod
10 min,
3 min

23°C
50°C
100°C

A44

A42

00 59

300

300

325

2,9

1,0

0,30

0,15

17

21

17

3,31
3,23

2,85
2,79

2,85
2,86

0,007
<0,001

0,008
0,002

0,0300
<0,0001

2,4.10"

2,1.10"™

7,1.10%

V-0

V-1

105

MIL-PRF-23586F
(Grade B2)
Typ |, tfida 1V,
QPL

zapouzdfovaci aplikace
vyzadujici samonivalaéni
schopnost a nizs§i teplotu
pfi vulkanizaci ohfevem

ekonomicka verze

na zapouzdiovaci aplikace
vyzadujici samonivalaéni
schopnost

zapouzdFovaci aplikace

pro rGzna elektronicka
zafizeni, zejména pro ty,

které vyZzaduji pevnéjsi adhezi
nebo vylep§enou rozmérovou
stabilitu

Materialy pro energetiku a elektroniku

2-slozkovy ¢erny zapouzdiovaci material; michaci pomér
1:1; dobie tel i; samoni p vytvrzuje
ohievem; dobra rychlost vulkanizace pri mirnych teplotach

2-slozkovy ¢erny zapouzdiovaci material; michaci pomér
1:1; dobfe tel i; samoni p vytvrzuje
ohievem; UL 94 V-0

2-slozkovy priisvitné zeleny tuhy gel s UV indikatorem;
michaci pomér 1:1; rychle vulkanizuje pfi pokojové teploté;
modra a Zluta slozka vytvarieji po smichani zeleny odstin;
podminéna adheze bez primeru pii pokojové teploté; UL

94 V-1; Za urcitych podminek pfi specifickych aplikacich
miiZze Dow Corning® 3-4207 ztratit adhezi; doporucujeme
vyzkouset pIné vystaveni vliviim prostiedi.




DOW CORNING

Silikonové gely

éSovaci pomér

Dielektricka pevnost (kV/mm)

Linearni koeficient tepelné

od data vyroby v mésicich
roztaznosti

Viskozita pfi 25°C (mPa.s)
Specificka hmotnost
Doba pouzitelnosti
(skladovani do 23°C )
Doba zpracovatelnosti
(pfi 23°C)

Doba vulkanizace
Tvrdost gelu (g)
Penetrace (1/10 mm)
(um/ m.°C nebo ppm)
Dielektricka konstanta ¢
p¥i 100 Hz / 100 kHz
Ztratovy soudinitel tan §
p¥i 100 Hz /100 kHz
Objemovy odpor

(Q.cm / 23°C)
Charakteristika

Sm

Standardni gely

2-slozkovy mékky ciry gel; michaci pomér 1:1; vysoka

DOW CORNING?® 3-4118 girad 1:1 6925 0,97 12 30 min 60 min,,.. 50 105 - 18 - - 4,60.10" viskozita omezuje odtékani; vytvrzuje pfi pokojové teploté
— Ize urychlit ohfevem
4 min 2-slozkovy €iry gel; michaci pomér 1:1; rychle vulkanizuje
100°C - ; - . P .
gira 1:1 425 0.97 12 360 min 2 min,_, 600 10 350 19 287 0,000400 47010 Chrevem: dlouhy Cas zpracovatelnosti a nizka viskozita
16 mir1125 ¢ 2,86 0,000067 napomahaji flexibilité vyroby a moZnosti impregnace hez
! 180°C vakua
transparentni 0.0020 2-slozkovy transparentné zeleny gel; michaci pomér 1:1;
DOW CORNING® 3-4150 pare 1:1 480 0,97 12 7 min 90 min,,, 115 50 - 15 2,85 ¢ 7,00.10" rychle vulkanizuje pfi pokojové teplots; modra a Zluta
zelena ¢ 0,0001 . P e . .
slozka vytvareji po smichani zeleny odstin
4 hod,..
&ird 111 550 0.97 12 30 min 180 mMingg. 110 50 } 18 287 0,0030 1,00.107 2-svlozkovy ¢iry gel; michaci pomér 1:1; rychle vytvrzuje
105 min, ... 0,0001 ohfevem
9 min, . 2-slozkovy mékky ¢iry gel; michaci pomér 1:1; rychle
DOW CORNING® 3-4170 ird 11 475 0,97/0,96 12 >24 hod 5 MiN e 85 65 425 20 2,85 0.00160 9,50.10%  Vulkanizuje ohfevem; dlouhy Cas zpracovatelnostia
3 min .. 0,00007 nizka viskozita napomahaji flexibilité vyroby a moZnosti
impregnace bez vakua
transparentni . . 30 min,,.. 0,0004 15 2-slozkovy transparentné modry gel; michaci pomér 1:1;
modra 1 275 0,87 12 <10 min 1,5 min_ .. 90 60 435 16 2,75 <0,00006 3,60.10 rychle vulkanizuje pii pokojové teploté; nizka viskozita
24 hod,,.. Sl . gl P
SYLGARD® 3-6636 gira 1:1 3250 0,99 12 <10 min 180 min... 110 55 730 16 2,85 0,00270 1,10.10  2slozkovy Eiry gel; michaci pomér 1:1; vysokd viskozita;
. 10C 2,86 0,00006 rychle vulkanizuje ohfevem
45 min_ ..
_ >1 tyden,,.. Spog e < . . PR
girad 210 min 0.0020 2-slozkovy ¢iry nebo éerveny gel; michaci pomér 1:1;
nebo 1:1 475 0,95 12 90 min . 100°C 120 45 - 15 2,85 ! 7,00.10% vytvrzuje pfi pokojové teploté nebo ohifevem; nizka
M . 125 min_,. 0,0001 . .
dervena . 1% viskozita
35 min_ ..
SYLGARD® 537 &ira 1K 375 0,98 4 . 60 min._.. 290 20 . 22 . . 1,90.10% 1-slozkovy Eiry gel; nevyZaduje michani; nizka viskozita;
(pfi 10°C) 180°C vytvrzuje ohfevem

bisi www.bisi.cz Materialy pro energetiku a elektroniku




DOW CORNING

Silikonové gely

éSovaci pomér

Dielektricka pevnost (kV/mm)

Linearni koeficient tepelné
p¥i 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz

od data vyroby v mésicich
roztaznosti

(skladovani do 23°C )
Ztratovy souéinitel tan §

Viskozita pfi 25°C (mPa.s)
pii 100 Hz /100 kHz

Specificka hmotnost
Doba pouzitelnosti
Doba zpracovatelnosti
(pfi 23°C)

Doba vulkanizace
Tvrdost gelu (g)
Penetrace (1/10 mm)
(um/ m.°C nebo ppm)
Dielektricka konstanta ¢
Objemovy odpor
(Q.cm / 23°C)
Charakteristika

Sm

2-slozkovy mékky transparentné zeleny gel; michaci pomér
transparentni 0.0200 1:1; vysoka viskozita; rychle vulkanizuje pfi pokojové
DOW CORNING® 3-4155 HV paref 1:1 1925 1,00 12 8 min 60 min,,, 60 90 - 16 - ! 2,80.10" teploté; modra a Zluta sloZka vytvéareji po smichéni zeleny
zelena 2 <0,0001 L . . P
- odstin; nizkoteplotni gel vhodny do velmi nizkych teplot

(-80 aZ +200°C)

50 min 2,83 1-slozkovy €iry nizkoteplotni gel; nevyZaduje michani;
¢ira 1K 700 1,00 6 - 125°C 70 85 - 20 2,84 0,0002 4,80.10% vulkanizuje ohfevem; vhodny do velmi nizkych teplot
- (-80 az +200°C)
24 hod,,.. 2,82 0.0020 2-slozkovy, velmi mékky, Eiry nizkoteplotni gel; mich
DOW CORNING® Q3-6575 girad 1:1 750 1,02 12 20 min 40 min_ . 75 80 405 18 2,83 <6 0001 1,20.10™ pomér 1:1; rychle vulkanizuje ohfevem; vhodny do velmi
20 min, .. - ! nizkych teplot (-80 aZ +200°C)
12 : 1-slozkovy, €iry nebo modry, nizkoteplotni gel; nevyZaduje
¢irad 1K 775 0,97 (pFi10°C) - 30 min_ . 65 85 - 20 275 0,0002, .., 6,40.10™ michani; vulkanizuje ohfevem; vhodny do velmi nizkych
P ! teplot (-80 aZ +200°C); kontrolovany obsah tékavych latek
- 2-slozkovy, velmi mékky, €iry nizkoteplotni gel; mich
DOW CORNING® SE 1885 1:1 500 0,97 17 60 min 30 min, .. 60 90 - 17 - 0,0007, .. 4,00.10™ pomér 1:1; rychle vulkanizuje ohfevem; vhodny do velmi
2,7 nizkych teplot (-80 aZ +200°C)
Tuhé gely
90 min,,.. 285 gel s vysokou mechanickou odolnosti, rychle vytvrzuje
DOW CORNING® 3-4207 prusvitna 111 495 098 6 10 min 10 ming,,. 9500 59 395 17 2’86 0,0300 710.10™ pfi pokojové teploté, omezena adheze bez primeru pfi
zelend : ! 5 min,.. (Shore O0) - <0,0001 e pokojové teploté, stupeii hoflavosti V-1 dle UL 94,
3min, .. s UV indikétorem
60 min 264 gel s vysokou mechanickou odolnosti
prasvitna . . e 39 - 0,0007 15 rychle vytvrzuje pfi pokojové teploté
zelend 1 325 0.97 12 3 min 2 Mgy 270 (Shore 00) 320 14 0,0002 1.00.10 omezena adheze bez primeru
1 min .. - - L <
pfi pokojové teploté
P, 35 min, . 2,96 vytvrzuje pfi zvySené teploté, pfi zvySené teploté
DOW CORNING® 3-4237 prusvitna 111 275 0,96 12 9.dnti 12 min . - 29 330 19 - 0,0020 9,00.10% se rozviji chemicka adheze bez primeru;
zelend L 125 (Shore 00) 0,0007 . -
7 min . - dlouhd doba zpracovatelnosti
260 gel s vysokou mechanickou odolnosti, rychle vytvrzuje
prasvitna . . 11 hod,,.. : 63 ! 0,0210 1 pfi pokojové teploté, omezena adheze bez primeru pfi
zelend 1 400 0.97/0,98 12 >60 min 2 min, o (Shore 00) 328 v 26 0,0002 3,30.10 pokojové teplots, stupeii hoflavosti V-1 dle UL 94,
s UV indikatorem; dlouha doba zpracovatelnosti
pevny gel s vysokou mechanickou odolnosti, vytvrzuje
SYLGARD® 528 cird 111 400 0,97 9 6,4 hod 80 min 55 95 ) ) _ . } pfi zvySené teploté, dlouha doba zpracovatelnosti a nizka

120°C viskozita napomahaiji flexibilité procesu a impregnaci

potencialné bez vakua

bisi www.bisi.cz Materialy pro energetiku a elektroniku




DOW CORNING

Silikonové gely

éSovaci pomér

Dielektricka pevnost (kV/mm)

Linearni koeficient tepelné

od data vyroby v mésicich
roztaznosti

Viskozita pfi 25°C (mPa.s)
Specificka hmotnost
Doba pouzitelnosti
(skladovani do 23°C )
Doba zpracovatelnosti
(pfi 23°C)

Doba vulkanizace
Tvrdost gelu (g)
Penetrace (1/10 mm)
(um/ m.°C nebo ppm)
Dielektricka konstanta ¢
p¥i 100 Hz / 100 kHz
Ztratovy souéinitel tan §
p¥i 100 Hz /100 kHz
Objemovy odpor

(Q.cm / 23°C)
Charakteristika

Sm

Specialni gely
t;Sr:ic;dwc 0.0013 tuhy gel; rychle vulkanizuje pfi zvySené teploté;
¢irad 1:1 750 0,97 12 5,5 hod 5 minmoqc 150 35 440 18 2,88 0’0007 2,90.10™ dlouha doba zpracovatelnosti;
2 minch ! nizky obsah tékavych latek
150°C
o . . 0,0001 vulkanizace ohfevem pfi nizké teploté;
DOW CORNING?® CY 52-27 : 15
OW CO G® CY 5. 6 ¢girad 1:1 900 0,98 18 30 min 30 min, .. 70 75 200 14 2,5, e 0,0001 1,00.10 kontrolovanj obsah t8kavjch litek
o 9 } . ) B B 14 1-slozkovy tixotropni gel; nevyZaduje michani;
prlsvitna 1K 2925 0,97 (pFi10°C) 60 min_ .. 85 60 11 6,00.10 moznost selektivai ochrany
DOW CORNING® EG-3000 [TV prae 1 2300 1,00 12 6 hod 60 min . 90 60 - 22 ; - 2,70.10  tixotropni gel; vulkanizuje pfi zvjSené teploté;
150°C 2,7 moznost selektivni ochrany
P, 1-slozkovy, velmi mékky, nizkoteplotni gel; vulkanizuje
‘;r:tsa‘:gcz 1K 900 0,98 ( Fi1§°C) 7 dna 25 s @ 4000 mJ/cm? 40 140 385 12 2,81 g'ggggg 1,90.10% pomoci UV s naslednou sekundarni vulkanizaci RTV;
) p ! nevyZaduje michani; vhodny do velmi nizkych teplot
SO ira K 925 0,99 12 - 55 @ 3000 mJ/cm? 105 50 430 17 - ) . 1-slozkovy nizkoteplotni gel; vulkanizuje pomoci UV;
nevyZaduje michani, vhodny do velmi nizkych teplot
. fluorogel; vulkanizuje pii pokojové teploté nebo pfi
¢girad 1:1 1100 1,26 12 >240 min ?;J‘:g?nnwc 180 30 - - ;’23 g’ggﬁ 4,00.10" zvySené teploté; dlouha doba zpracovatelnosti;
100°C ! ! odolny viéi pohonnym hmotam a rozpoustédlim
. 1-slozkovy fluorogel; vulkanizuje pfi zvySené teploté;
DOW CORNING®
FLUOI?OGI(E:SM 4_8022 prisvitna 1K 725 1,23 (pri94°C) 12 dnu gg 2;:%% 50 105 540 15 ;'?g 00'00063 1,20.10  nevyZaduje michani;
150°C ’ ’

odolny viéi pohonnym hmotam a rozpoustédlim

bisi www.bisi.cz Materialy pro energetiku a elektroniku




Silikonova lepidla a tmely

JednosloZkova RTV lepidla a tmely

DOW CORNING® 3-1944

prasvitna

prisvitna

DOW CORNING® 738 bila

bila
DOW CORNING® 744 bila
bila
DOW CORNING® 839 [l
modra
prlsvitna
DOW CORNING?® 3145 .
CLEAR prusvitna
Seda
bisi www.bisi.cz

Viskozita p¥i 25°C (mPa.s)

65725

netekouci

netekouci

netekouci

netekouci

netekouci

netekouci

35950

netekouci

netekouci

Specificka hmotnost

1,03

1,04

1,40

1,42

1,02

1,02

1,04

1,10

1,12

od data vyroby v mésicich

Doba pouzitelnosti
(skladovani do 23°C)

12
(<30°C)

12

15
(<27°C)

(<30°C)

24
(<32°C)

24
(<32°C)

12
(<32°C)

12
(<32°C)

12
(<32°C)

Doba zpracovatelnosti
(pfi pokojové teploté)

Nelepivost (min)

16

64

82

75

55

46

35

105

63

78

Doba vulkanizace

24 hod,.

72 hod,,..

72 hod,,..

72 hod,,

48 hod,,..

48 hod, .

48 hod,,..

72 hod,,..

48 hod,,..

48 hod, .

Tvrdost (Shore)

A29

Ad1

A34

A24

A37

A36

A32

A34

A47

Ab1

Linearni koeficient
tepelné roztaZnosti

(um/ m.°C nebo ppm)

350

375

300

325

375

375

Pevnost pfilnuti bez primeru

295

95

98

1285

1285

Pevnost v tahu (MPa)

6,4

2,6

1.4

2,7

1.9

2,0

3,0

6,5

7.1

Pritaznost (%)

610

520

500

590

430

345

420

680

670

Dielektricka pevnost (kV/mm)

17

21

25

16

19

19

18

20

20

Dielektricka konstanta ¢
p¥i 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz

2,67
2,73

2,59
2,58

3,5

4,41
4,31
4,25

2,64
2,63

2,51
2,49

2,52
2,52

2,83
2,83

2,83
2,83

pii 100 Hz /100 kHz / 1 MHz

Ztratovy soucinitel tan §

0,0013
<0,0002

0,00035

<0,00017

0,004

0,0006
0,0032
0,0032

0,0006
<0,0002

0,0009
<0,0002

0,004
0,0010

0,0005
<0,0002

0,0005
<0,0002

Objemovy odpor
(Q.cm / 23°C)

1,3.10"®

1,37.10™®

2,0.10"

1,1.10"

2,2.10

2,5.10™

2,1.10"

4,4.10™

4,4.10™

Klasifikace hoflavosti dle UL94

V-0

HB

HB

V-1

MIL-Spec klasifikace

MIL-A-46058

MIL-A-46146

MIL-A-46146

MIL-A-46146

MozZné pouziti

tésnéni vik a pouzder, kde
drazky nebo dalsi konfigurace
umoZiuji pouZziti tekutého
materidlu nebo tam, kde je
Zadouci ¢astecné teceni

tésnéni a lepeni
pro vesmirné aplikace

obecné tésnici a lepici
aplikace a ochrana soudastek

fixace soucasti napajecich
zdroju a jinych komponent

lepeni velkych komponent
jako jsou baterie nebo
kondenzatory k deskam

tésnéni otvord v modulech
a pouzdrech; pridani
mechanické stability
jednotlivym komponentdam;
montéaz komponent k PCB;
tésnéni v okoli kabelovych
a elektrickych vodict

tésnéni otvord v modulech
a pouzdrech; pridani
mechanické stability
jednotlivym komponentim;
montaz komponent k PCB;
tésnéni v okoli kabelovych
a elektrickych vodicua

tésnéni vik a pouzder, kde
drazky nebo dalsi konfigurace
umoziuji pouZziti tekutého
materidlu nebo tam, kde je
Zadouci ¢astecné teceni

tésnéni otvord v modulech
a pouzdrech; pridani
mechanické stability
jednotlivym komponenttim;
montaz komponent k PCB;
tésnéni v okoli kabelovych
a elektrickych vodicu

tésnéni otvord v modulech
a pouzdrech; pridani
mechanické stability
jednotlivym komponentim;
montaz komponent k PCB;
tésnéni v okoli kabelovych
a elektrickych vodicu

Materialy pro energetiku a elektroniku

DOW CORNING

Charakteristika

UV indikator; vulkanizace pii pokojové teploté, kterou Ize
urychlit zvySenou teplotou; stfedni viskozita, samorozlivny

netekouci; vulkanizace pfi pokojové teploté, kterou Ize
urychlit zvy$ pl vysoka hodnota priitaZnosti

pomaha tl i vibraci/ ickych otfesii a sniZuje
napéti; nizky obsah tékavych latek znamena minimalni
ibytek na vaze ve vakuu

netekouci; vulkanizuje pfi pokojové teploté;
vulkanizaci je mozZné urychlit pfi zvySené teploté;
vysoka hodnota pritaZnosti napomaha tlumeni vibraci/
mechanickych otfesi a sniZuje napéti

samorozlivny; UV indikator; vulkanizaci je mozné urychlit
pri zvySené teploté; stiedni viskozita; vysoka hodnota
pritaZnosti napomaha tlumeni vibraci a mechanickych
otfesii a sniZuje napéti

netekouci; systém vulkanizace je mozné pro rychlejsi
pfimé zpracovani urychlit pfi zvySené teploté;

vysoka hodnota priitaZznosti napomaha tlumeni vibraci a
mechanickych otfesi a sniZuje napéti;

UV indikator




Silikonova lepidla a tmely

]
i

JednosloZkova RTV lepidla a tmely

Seda
DOW CORNING® EA-3000 o
wHITE [
cerna
DOW CORNING® EA-3020 bila
prisvitna
DOW CORNING® EA-3310 bila
Seda
DOW CORNING® SE 738 bila
prisvitna
DOW CORNING® SE 9120 S bila
cerveno-
hnéda

bisi www.bisi.cz

Viskozita p¥i 25°C (mPa.s)

Nete-
kouci

1150

1150

1100

1094

32000

24150

netekouci

8125

8250

10700

Specificka hmotnost

1,18

1,05

1,03

1,03

1,05

od data vyroby v mésicich

Doba pouzitelnosti
(skladovani do 23°C)

15
(<32°C)

15
(<32°C)

18
(<32°C)

12
(<32°C)

18
(<32°C)

15
(<32°C)

12
(<32°C)

Doba zpracovatelnosti
(pfi pokojové teploté)

Nelepivost (min)

22

10

81

16

Doba vulkanizace

24 hod,..

72 hod,.

72 hod,,..

72 hod,.

72 hod,,..

72 hod,.

72 hod,,..

72 hod,.

24 hod,,..

24 hod,,.

22 hod,,..

Tvrdost (Shore)

JIS A18

JIS A18

JIS A13

JIS A16

JIS A19

JIS A21

JIS A33

JIS A24

JIS A23

JIS A29

Linearni koeficient
tepelné roztaznosti

250

(um/ m.°C nebo ppm)

Pevnost prilnuti bez primeru

140

120

635

370

540

Pevnost v tahu (MPa)

0,9

0,4

0,4

0,3

0,4

0,7

1,7

0,6

1.5

1.5

1.9

Pritaznost (%)

185

150

150

170

150

352

225

395

375

400

280

Dielektricka pevnost (kV/mm)

20

19

19

28

26

24

25

20

23

23

25

pii 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz

Dielektricka konstanta ¢

2,22
2,38

2,8

2,8

2,8

2,8

3,0

3.1

2,8

2,7

2,7

2,6

pii 100 Hz /100 kHz / 1 MHz

Ztratovy soucinitel tan §

0,003
<0,0002

0,0009

0,0009

0,0037

0,0034

0,00058

0,004

0,00007

0,0004

0,0004

0,001

Objemovy odpor
(Q.cm / 23°C)

2,410

1,0.10"

1,0.10™

3,6.10"

2,5.10®

5,0.10"

9,0.10™

3,0.10"

7,0.10™

7,0.10%

3,0.10'

Klasifikace hoflavosti dle UL94

V-0

HB

MIL-Spec klasifikace

MozZné pouziti

té€snéni otvort v modulech
a pouzdrech; pridani
mechanické stability
jednotlivym komponentdm;
montaz komponent k PCB;
tésnéni v okoli kabelovych
a elektrickych vodict

montaz LCD displejt
a elektronickych modull

montaz LCD displejt
a elektronickych modull

montéaz LCD displeja
a elektronickych moduld

montaz LCD displeju
a elektronickych moduld

montaz LCD displeja
a elektronickych moduld

montaz LCD displeju
a elektronickych moduld

fixace kondenzatord nebo
civek na desky

montaz elektronickych a LCD
moduld; ochranna vrstva

na hybridni integrované
obvody a PCB; zapouzdieni
elektrickych zafizeni

montéaz elektronickych
a LCD modula

tésnéni koncovek
topnych téles

Materialy pro energetiku a elektroniku

DOW CORNING

Charakteristika

netekouci; velmi rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu;
vulkanizaci lze také urychlit pfi zvySené teploté;
vysoka pocatecni pevnost

velmi rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu; velmi nizka
viskozita umoZiiuje velmi rychlé zateceni materialu

po naneseni; kontrolovany obsah tékavych latek sniZuje
moznost jejich vlivu na okolni komponenty;

neobsahuje rozpoustédla

velmi rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu; vulkanizaci
Ize také urychlit pifi zvySené teploté; velmi nizka viskozita
umoZiiuje velmi rychlé zateéeni materialu po naneseni;
kontrolovany obsah tékavych latek sniZuje mozZnost jejich
vlivu na okolni komponenty; produkt uréeny k ochrané
kovovych elektrod (Al, Cu, stfibro, ITO, atd.)

pied ii¢inkem korozivnich plynii (SO,, H,S, atd.)

vulkanizuje pfi pokojové teploté; vulkanizaci Ize urychlit
pfi zvySené teploté; vysoka hodnota pritaznosti napomaha
tl i vibraci/ ickych otfesii a sniZuje napéti;
netekouci

velmi rychlé dosazeni nelepivosti povrchu; nizka viskozita
umoziiuje rychlé zateceni materialu po naneseni;
kontrolovany obsah tékavych latek sniZzuje moZnost jejich
vlivu na okolni komponenty; vysoka hodnota priitaznosti
napomaha tlumeni vibraci/ mechanickych otfesi

a sniZuje napéti

rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu; nizka viskozita
umoZiiuje rychlé zate€eni materialu po naneseni;
vulkanizaci Ize urychlit pfi zvySené teploté;

odolny viiéi vysokym teplotam (+275°C trvala expozice)




DOW CORNING

Silikonova lepidla a tmely

Viskozita p¥i 25°C (mPa.s)
Specificka hmotnost

Doba pouzitelnosti

od data vyroby v mésicich
(skladovani do 23°C)

Doba zpracovatelnosti

(pfi pokojové teploté)
Nelepivost (min)

Doba vulkanizace

Tvrdost (Shore)

Linearni koeficient

tepelné roztaznosti

(um/ m.°C nebo ppm)
Pevnost prilnuti bez primeru
Pevnost v tahu (MPa)
Pritaznost (%)

Dielektricka pevnost (kV/mm)
Dielektricka konstanta ¢

p¥i 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz
Ztratovy soucinitel tan §

p¥i 100 Hz /100 kHz / 1 MHz
Objemovy odpor

(Q.cm / 23°C)

Klasifikace hoflavosti dle UL94
MIL-Spec klasifikace

Mozné pouziti
Charakteristika

JednosloZkova RTV lepidla a tmely

15 - - fixace soucastek na CRT

® s . R
DOW CORNING?® SE 9168 seda netekouci 1,32 (<32°C) - 7 48 hod,,.. JIS A44 - 225 3,6 300 26 - - 8,0.10™ V-0 - obrz_auzovky’g dfesky tlstﬁnych rychlé dosazeni nelepivosti povrchu; netekouci;
3.2 0,002 spojli napajecich zdrojl kontrolovany obsah tékavych latek sniZuje moznost jejich
vlivu na okolni komponenty
fixace soudastek na CRT rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu; netekouci; zvySena
, 205 R _ obrazovky a desky ti&ténych tepglpé vot!ivost;_ k_t:m;roll_ovanv o:sixh’tlfkavwh latek
bila netekouci 2,21 (<25°C) - 3 48 hod,,.. JIS A73 - (GL) 2,9 65 20 - - 1,5.10" V-0 - spojli napajecich zdroju; snizuje moznost jejich vlivu na okolni komponenty
3,9 0,002 prenos tepla z elektronickych
soucéastek
rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu; netekouci;
prusvitna 15 - - tésnéni elektronickych zafizeni kontrolovany obsah tékavych latek sniZuje moznost jejich
DOW CORNING® SE 9185 nebo netekouci 1,05 (<32°C) - 6 48 hod,, JIS A29 - 160 3 515 22 - - 2,0E.10"¢ - - a modul(; fixace soucastek na  vlivu na okolni komponenty; vysoka hodnota pritaZnosti
bila 2,8 0,0007 deskach tisténych spojl napomaha tlumeni vibraci/ mechanickych otfesii a sniZuje
napéti
prasvitna 15 137 - - tésnéni elektronickych zafizeni
nebo 66100 1,04 (<32°C) - 9 48 hod,,.. JIS A19 - (GL) 2,3 555 23 - - 2,0.10% - - a modulu; fixace soucastek na
bila < 2,8 0,0009 deskach tist&nych spojt samorozlivny; rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu;
vulkanizaci Ize urychlit pfi zvySené teploté; stredni
viskozita; kontrolovany obsah tékavych latek sniZuje
moznost jejich vlivu na okolni komponenty; vysoka
hodnota priitaZnosti napomaha tlumeni vibraci/
- ) fixace soucastek na deskéach mechanickych otfesi a sniZuje nap&ti
DOW CORNING® SE 9186 L IYIVEINE) 26900 1,02 (<3‘125°C) - 8 48 hod,,.. JIS A24 - 66 1.3 310 23 - . 6,0.10™ - - tisténych spoja; montaz LCD
2,7 0.0013 moduld
o . rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu; vulkanizaci .
cerna HB R « RN .
nebo 12 30 - - {jenom monta? LCD modulii: montas Ize urychlit pfi zvySené teploté; velmi nizka viskozita
C o 1150 1,00 o - 8 48 hod,,, JIS A18 - 0,5 155 20 - - 3,0.10" s - S A A umoZiiuje velmi rychlé zateceni materialu po naneseni;
prusvitna (<32°C) 23°C (GL) éerna LED modul(; zalévani | NN . . S
nebo bila 2,8 0,0009 verze) kontrolovany obsah tékavych latek sniZuje moznost jejich
vlivu na okolni komponenty
" - netekouci; rychlé dosaZeni nelepivosti povrchu;
® oz . 15 180 ) ) 5 fixace soucastek na 9R,T , vulkanizaci Ize urychlit pfi zvySené teploté; kontrolovany
DOW CORNING® SE 9188 Seda netekouci 1,29 . - 10 48 hod,,, JIS A35 - 2,7 425 30 - - 1,0.10 V-0 - obrazovky a desky tisténych ) L o R
(<32°C) 23°C (GL) i f L o obsah tékavych latek sniZzuje moznost jejich vlivu
3,4 0,0003 spoju napajecich zdrojt .
na okolni komponenty
tekouci; rychlé dosazeni nelepivosti povrchu; vulkanizaci
Seda 15 140 - - montaz plazmovych displejud; Ize urychlit pri zvySené teploté; nizka viskozita umoziiuje
nebo 23300 1,18 (<32°C) - 8 72 hod,,.. JIS A33 - (GL) 2,2 235 25 - - 9,0.10™ V-0 - fixace soucastek na desky velmi rychlé zateceni materialu po naneseni; kontrolovany
bila 3,1 0,0004 ti§ténych spoju obsah tékavych latek sniZuje moznost jejich vlivu

na okolni komponenty

Dvouslozkova RTV kondenzaéni lepidla a tmely

3,38 0,009 tésnéni vik a pouzder; omér michani 10:1; kondenzaéni systém vulkanizace
éerna netekouci 1,37 12 26 min - 6 hod,,.. A45 285 185 0,7 235 20 3,26 0,0026 7,3.10" - - pfipojeni zakladnich desek; pv. koiové tenl " Kouci: I‘:( - hloubk
. ) t8snéni pfi pokojové teploté; netekouci; vulkanizuje do hloubky

GL = sklo, AL = hlinik

40

bisi www.bisi.cz Materialy pro energetiku a elektroniku




Silikonova lepidla a tmely

e %
L i
- .-q.

DOW CORNING® 866

Seda

Seda

DOW CORNING® 3-1598 HP cerna

cerna

DOW CORNING® 3-6265 HP cerna

cerna

DOW CORNING® 3£;GRSZY6 seda

cerna

DOW CORNING® 03(-;6:;; Seds
bila

DOW CORNING® X3-1598 ¢erna
bisi www.bisi.cz

Viskozita p¥i 25°C (mPa.s)

49150

671000

92975

877600

311100

41275

39875

92375

87025

76100

86550

Specificka hmotnost

1,31

1,06

1,31

1,34

1,33

1,31

1,31

1,32

1,31

1,50

1,32

od data vyroby v mésicich

Doba pouzitelnosti
(skladovani do 23°C)

12 (<30°C)

12 (<5°C)

6 (<56°C)

12 (<5°C)

12 (<5°C)

12 (<4°C)

12 (<5°C)

12 (<4°C)

12 (<4°C)

8 (<10°C)

12 (<5°C)

Doba zpracovatelnosti
(pfi pokojové teploté)

Nelepivost (min)

Doba vulkanizace

60 min

150°C

<60 min_ ...

180 min
30 min
15 min

100°C
125°C
150°C

60 min
30 min

125°C
150°C

35 min
7 min
5 min

100°C
125°C
150°C

300 min
150 min
30 min

100°C
125°C
150°C

30 min
60 min

150°C
125°C

30 min, .

30 min
60 min

150°C
125°C

30 min

150°C

30 min
60 min

150°C
125°C

Tvrdost (Shore)

A57

00 64

A57

A69

AB9

AbB3

Ab4

A60

Ab9

JIS A69

A59

Linearni koeficient
tepelné roztaznosti

(um/ m.°C nebo ppm)

350

275

270

275

250

250

250

250

Pevnost prilnuti bez primeru

490

150

500

410

530

430

440

580

600

400

570

Pevnost v tahu (MPa)

6,4

1,7

5,4

4,7

3,8

5,5

5,9

5,8

59

6,8

5,7

Pritaznost (%)

210

800

260

275

145

255

240

235

240

115

230

Dielektricka pevnost (kV/mm)

20

20

21

24

21

21

14

14

29

pii 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz

Dielektricka konstanta ¢

3,09
3,03

2,94
2,89

3,14
3,09

2,81
2,78

2,81
2,78

3,09
3,02

3,02
2,95

3,2

pii 100 Hz /100 kHz / 1 MHz

Ztratovy soucinitel tan §

0,006
0,0003

0,009
0,0010

0,005
0,0019

0,008
0,0010

0,008
0,0010

0,012
0,0038

0,012
0,0031

0,002

Objemovy odpor
(Q.cm / 23°C)

2,0.10"

5,4.10"

4,7.10"

9,2.10™

1,0.10"

1,0.10™

1,6.10"

1,6.10"

9,0.10™

Klasifikace hoflavosti dle UL94

MIL-Spec klasifikace

MozZné pouziti

tésnéni vik a pouzder;
pfipojeni zakladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektorl

tésnéni vik a pouzder;
pfipojeni zékladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektoru,
fidicich jednotek motorua,
ABS, prfevodovek a osvétleni

tésnéni vik a pouzder;
pfipojeni zékladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektor(,
fidicich jednotek motora,
ABS, prevodovek a osvétleni

tésnéni vik a pouzder;
pfipojeni zékladnich desek;
tésnéni; utésrfiovani konektoru

tésnéni vik a pouzder;
pfipojeni zékladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektor,
fidicich jednotek motoru,
ABS, prevodovek a osvétleni

tésnéni vik a pouzder;
pripojeni zakladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektor,
fidicich jednotek motor,
ABS, prevodovek a osvétleni

tésnéni vik a pouzder;
pripojeni zakladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektor,
fidicich jednotek motora,
ABS, prevodovek a osvétleni

tésnéni vik a pouzder;
pfipojeni zakladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektor,
fidicich jednotek motora,
ABS, prevodovek a osvétleni

tésnéni vik a pouzder;
pfipojeni zékladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektor(,
fidicich jednotek motorua,
ABS, prevodovek a osvétleni

tésnéni vik a pouzder fidicich
jednotek motort a napajecich
zdroju; fixace elektronickych
soucéastek na deskach; zesileni
nebo fixace dilgich &asti
konektort

tésnéni vik a pouzder;
pfipojeni zakladnich desek;
tésnéni; tésnéni konektor,
fidicich jednotek motora,
ABS, prevodovek a osvétleni

Materialy pro energetiku a elektroniku

DOW CORNING

Charakteristika

stfedni viskozita; vysoka pevnost v tahu;
vulkanizace ohfevem

velmi vysoka hodnota priitaznosti napomaha tlumeni
vibraci/ mechanickych otfesii a sniZuje napéti;
UV indikator; tixotropni

tekouci; stfedni viskozita; UV indikétor; vysoka pevnost
v tahu; receptura zamezujici vzniku vzduchovych dutin
na citlivych povrSich

tixotropni; UV indikator; vysoka pevnost v tahu; netekouci
verze produktu Dow Corning® Q3-6611

rychla vulkanizace pfi zvySené teploté; netekouci; vysoka
pevnost v tahu; receptura zamezujici vzniku vzduchovych
dutin na citlivych povrsich

tekouci; vulkanizace ohfevem; vysokéa pevnost v tahu;
varianta Dow Corning® 03-6611 s nizsi viskozitou

tekouci; vulkanizace ohfevem; vysoka pevnost v tahu;

stfedni viskozita; tekouci;
vysoka pevnost v tahu;
vulkanizace ohfevem

stfedni viskozita; UV indikator; tekouci;
vysoka pevnost v tahu




DOW CORNING

Silikonova lepidla a tmely

Viskozita p¥i 25°C (mPa.s)
Specificka hmotnost

Doba pouzitelnosti

od data vyroby v mésicich
(skladovani do 23°C)

Doba zpracovatelnosti

(pfi pokojové teploté)
Nelepivost (min)

Doba vulkanizace

Tvrdost (Shore)

Linearni koeficient

tepelné roztaznosti

(um/ m.°C nebo ppm)
Pevnost prilnuti bez primeru
Pevnost v tahu (MPa)
Pritaznost (%)

Dielektricka pevnost (kV/mm)
Dielektricka konstanta ¢

p¥i 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz
Ztratovy soucinitel tan §

p¥i 100 Hz /100 kHz / 1 MHz
Objemovy odpor

(Q.cm / 23°C)

Klasifikace hoflavosti dle UL94
MIL-Spec klasifikace

MozZné pouziti
Charakteristika

Dvouslozkova HTV lepidla a tmely (vulkanizujici pfi zvySené teploté)

12 fixace soucastek; lepeni

DOW CORNING® 96-083 JOEVitE) 10600 1,08 (<32°C) - - 30 min, . AB5 - 580 5,8 120 18 - - 1,7.10% - - k riznym povrchim jako pomér michani 10:1; nizka viskozita; vysoka pevnost v tahu
keramika, plast, sklo a kovy
12 60 ming.. 3,08 0,002 tésnéni vik a pouzder; pomér michani 1:1; stfedni viskozita; UV indikator; vysoka
cerna 40600 1,24 (<25°C) 5 hod - 30 min_,.. A48 300 480 4,7 170 23 3,01 <0,0002 5,3.10™ - - pfipojeni zakladnich desek; pevnost v tahu; tekouci; dlouha doba zpracovatelnosti
10 min_ .. - - tésnéni; utésfovani konektord  po smichani
12 60 ming.. 3,08 0,002 t8snéni vik a pouzder: pomér michani 1:1; tixotropni; UV indikétor; vulkanizace
DOW CORNING® EA-6054 gerna 1016000 1,30 . 115 min - 30 min,,, A61 250 520 5,8 205 22 3,02 <0,0002 2,8.10™ - - ~sneni vika pouzcer: ohFevem; vysoka pevnost v tahu; vulkanizace ohfevem;
(<25°C) . 128 pripojeni zakladnich desek e s A
10 min_ .. - - pro citlivé povrchy, nevytvafi vzduchové dutiny
tésnéni vik a pouzder;
. pfipojeni zakladnich desek; N e e . .
tmave 7725 1,31 12 24 hod - 90 min,,,. A61 - 570 6,0 210 14 - - 8,8.10" - - tésnani; tésnani konektory,  POMEr michani 1:1; stredni viskozita; vysoké pevnost
Seda (<32°C) 120°C v L v tahu; dlouhy Eas zpracovatelnosti po smichani
fidicich jednotek motoru,
ABS, prfevodovek a osvétleni
18 - - :(isnn(?:r:zgi;)ar?'lfg:rﬁgni pomér michani 10:1; netekouci; dlouhy éas
DOW CORNING® SE 1700 JOEVIEFE] 610000 - o 8 hod - 30 min,. JIS A46 - 290 (AL) 6,9 420 22 - - 5,0.10™ - - AR Py i zpr telnosti po smichani obou sloZek;
(<30°C) 150°C elektronickych sougastek; .
3,00 0,001 ) . R vysoka pevnost v tahu
lepidlo na klavesnice PC
12 - - I(eosnn(f:r:zgetgar?'lggzsgni pomér michani 10:1; vulkanizace ohfevem; stfedni
bila 191000 1,29 N 6 hod - 30 min,_., JIS A67 - 570 (AL) 7.1 200 29 - - 1,0.10" - - L s i viskozita; dlouhy ¢as zpr telnosti po smichani obou
(<30°C) 150°C elektronickych souéastek; . B
3,00 0,003 - . . sloZek; vysoka pevnost v tahu
lepidlo na klavesnice PC
. U . pomér michani 10:1; stredni viskozita; dlouhy ¢as
9 50 min,,, ) ) tésnéni vik a pouzder; zpr telnosti po smichani obou slozek; kontrolovany
DOW CORNING® SE 1720 CV bila 89700 1,06 o 6 hod - 30 min,,. JIS A33 - 155 3.3 360 26 - - 3,0.10 - - pfipojeni zakladnich desek; P PR s . . L
(<32°C) . 8c O . ohsah tékavych latek sniZuje moZnost jejich vlivu
10 min,_ . 2,70 0,002 tésnéni; utésriovani konektort .
1o0°c na okolni komponenty
12 2,83 0,006 tésnéni vik a pouzder; omér michani 10:1; stfedni viskozita; dlouhy ¢as
Seda 112500 1,29 N 22 hod - 60 min_,,. A63 300 650 6,5 200 20 2,78 0,0004 1,3.10" V-0 MIL-PRF-23586F pfipojeni zakladnich desek; P T : Couly
(<32°C) 125°C zpra po obou sloZek

- - tésnéni; utésrfiovani konektoru

bisi www.bisi.cz Materialy pro energetiku a elektroniku




Silikonové ochranné laky

Jednoslozkové bezrozpoustédlové RTV elastomerni ochranné laky (doba vulkanizace zavisi na zptsobu aplikace, tloustce nanesené vrstvy, teploté

DOW CORNING® 3-1965

DOW CORNING® 3140

DOW CORNING® HC1100

DOW CORNING® HC 2100

DOW CORNING® SE 9186 L

DOW CORNING® SE 9189

prisvitna

prasvitna

prisvitna

prasvitna

Seda

Seda

prisvitna

prasvitna

prisvitna

prasvitna
nebo
cerna

prasvitna
bila
cerna

bila
nebo
Seda

bisi www.bisi.cz

Viskozita pfi 25°C (mPa.s)

350

125

65725

35950

12000

2375

130

400

5675

26900

1100

23300

Specificka hmotnost

0,99

1,01

1,00

1,19

Doba pouzitelnosti

od data vyroby v mésicich
(skladovani do 23°C )

12

12

12

12

12

12

12

15

15

15

12

15

Nelepivost (min)

16

105

11

15

10

Doba vulkanizace

30 min,,..

1,5 ming,..

30 min,,..

2 ming..

60 min,,..

72 hod,,..

300 min,.

300 min,,..

90 min,,..

60 min,,..

30 min,,..

300 min,,..

30 min,,..

360 min,,..

Tvrdost (Shore)

A16

A29

A29

A34

A24

A22

A25

A10

A25

A24

A17

A33

Dielektricka pevnost (kV/mm)

21

23

33

25

27

23

20

25

pfi 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz

Dielektricka konstanta ¢

2,67
2,73

2,52
2,52

3.1

Ztratovy soucinitel tan &
pFi 100 Hz /100 kHz / 1 MHz

Objemovy odpor
(Q.cm / 23°C)

Klasifikace hoflavosti dle UL94

UL 746E schvaleni

Mil Spec klasifikace

MozZné pouziti

DOW CORNING

Charakteristika

a vlhkosti; uvedené doby vulkanizace pro dosazeni kone¢nych fyzikalnich viastnosti Ize zkratit mirnym zvy$enim teploty na max. 60°C)

0,0007
<0,0002

0,001
<0,0002

0,0013
<0,0002

0,004
0,001

0,003

0,003

0,005

0,001

0,0006

0,001

0,0009

0,004

1,6.10"®

5,7.10™

1,3.10"®

2,1.10"

2,0.10"

2,0.10®

1,0.10"

5,0.10

4,0.10™

6,0.10™

3,0.10"

9,0.10™

V-0

V-0

V-0

V-1

V-0

(jenom
prasvitny)

V-0

ano

v jednéni

ano

ano

v jednani

v jednéni

ano

MIL-1-46058C,
Amend.7
Typ SR, QPL

ochranny natér na tuhé a pruzné
desky plo$nych spojt, zvlasté ty,
které pouzivaji citlivé komponenty
a fine pitch

ur¢eny na lakovani v tenké vrstvé

uréeny na lakovani v tenké vrstvé

ochranny lak na tuhé a pruzné
desky plo$nych spojti, konektory,
elektronické komponenty nebo
senzory; extrémné nizky obsah
tékavych latek umoziiuje pouziti

v okoli relé, kartdGovych motoru

a presnych zafizeni (HDD, DVD, CD)

ochranny lak na tuhé a pruzné
desky plo$nych spojt, konektory,
elektronické komponenty nebo
senzory

ochranny lak na tuhé a pruzné
desky plo$nych spoju, konektory,
elektronické komponenty nebo
senzory; nizky obsah tékavych latek
umoziuje pouziti v okoli relé

a presnych zafizeni (HDD, DVD, CD)

Materialy pro energetiku a elektroniku

pruzny ochranny lak vulkanizuje v mékky elastomer;
IPC-CC-830; UV indikator; bez pfidanych rozpoustédel

vysSi viskozita; material vulkanizuje v tvrdy,
odolny elastomer; UV indikator; IPC-CC-830

vysoka viskozita; kontrolovany obsah tékavych latek;
rychla nelepivost; vulkanizuje v mékky elastomer;
pigmentovany k zabranéni identifikace komponent

stfedni viskozita; kontrolovany obsah tékavych latek;
rychla nelepivost; vulkanizuje v mékky elastomer;
pigmentovany k zabranéni identifikace komponent

tekouci; kontrolovany obsah tékavych latek; rychla
nelepivost; vulkanizuje v mékky elastomer

vysoka viskozita; kontrolovany obsah tékavych latek;
rychla nelepivost; vulkanizuje v mékky elastomer

stiedni viskozita; rychla nelepivost; bez pfidanych
rozpoustédel; vulkanizuje v mékky elastomer

i; rychla nelepivost; vulkanizuje v mékky elastomer;
pigmentované verze k zabranéni identifikace komponent;
kontrolovany obsah tékavych latek; bez pfidanych
rozpoustédel




Silikonové ochranné laky

Dvouslozkové HTV ochranné laky (doba

DOW CORNING® Q1-4010

SYLGARD® 1-4128

Jednoslozkové RTV elastoplastické ochranné laky (Cas potfebny k dosazeni nelepivosti je moZzno zkratit pfi zvySené teploté,
obsahuje bubliny, pfed vulkanizaci v peci jej ponechte volné delSi dobu pfi pokojové teploté)

prisvitna

prisvitna

prasvitna

prasvitna

od data vyroby v mésicich

Viskozita pfi 25°C (mPa.s)
Specificka hmotnost
Doba pouzitelnosti
(skladovani do 23°C )

vulkanizace zavisi na tloustce nanesené vrstvy, teploté, typu pece a

6
225 0,98 (25°0)
12
825 1,00 5°C)
2
470 0,97 (257 o
(10°C)
470 0,97 24

Nelepivost (min)

Doba vulkanizace

20 min ..

10 min, ...

10 min, ...

10 min, ..

Tvrdost (Shore)

A22

A33

00 65

00 65

Dielektricka pevnost (kV/mm)
pfi 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz

Dielektricka konstanta ¢

tloustce desky;

2,70
20 2,69
2,69

2,85
23 2,63

2,63
19,7 2,63

2,63
19,7 2,63

pii 100 Hz /100 kHz / 1 MHz

Ztratovy soucinitel tan &

Objemovy odpor
(Q.cm / 23°C)

Klasifikace hoflavosti dle UL94

UL 746E schvaleni

Mil Spec klasifikace

MozZné pouziti

vulkanizace na rozmérnych nebo silnych deskach mize trvat déle)

0,0001
<0,0002
0,0002

0,003
0,0003

0,0007
<0,0002

0,0007
<0,0002

4,14.10"

2,1.10"

2,7.10%

2,7.10%

V-1

V-1

ano

ano

MIL-1-46058C,
Amend.7
Typ SR, QPL

ochranny lak na tuhé a pruzné desky

plo$nych spoja, zvlasté ty,
které pouzivaji citlivé
komponenty a fine pitch

Charakteristika

1-slozkovy; nizka viskozita; rychl

DOW CORNING

a vulkanizace ohifevem;

velmi dlouha doba zpracovatelnosti lazné; vulkanizuje

v mékky elastomer

1-slozkovy; stfedni viskozita; rychla vulkanizace ohfevem;
vulkanizuje v mékky elastomer; UV indikator

1-slozkovy; nizka viskozita; rychl

a vulkanizace ohfevem;

velmi dlouha doba zpracovatelnosti lazné; vulkanizuje

v mékky elastomer; UV indikator

2-slozkova verze typu Dow Corni

ng® 1-4105; michani

sloZek pred aplikaci umoZiiuje prodlouZenou dohou

skladovatelnosti

v peci je nutné nechat cirkulovat vzduch po dobu cca 10min. k odpafeni rozpoustédla; v pfipadé, Ze se natér nadouva nebo

DOW CORNING® 1-2577

DOW CORNING® 1-2620

prisvitna

prasvitna

prasvitna

prasvitna

bisi www.bisi.cz

950 1,37 36
1050 1,50 36
150 1,00 36
350 1,00 24

60 min,,..

2 ming..

60 min,,..

2 ming..

60 min,,..

2 ming..

60 min,,..

2 ming,..

D20

D25

D25

D25

2,74
16 2,74
2,34
13 2,33
2,69
22 2,68
2,49

16 2,48

0,0042
<0,0002

0,0011
0,0003

0,002
0,0003

0,002
0,004

5,0.10"

1,9.10%

4,6.10"

1,05.10™

V-0

V-0

V-0

V-0

ano

ano

ano

ano

MIL-1-46058C,
Amend.7
Typ SR, QPL

MIL-1-46058C,
Amend.7
Typ SR, QPL

MIL-1-46058C,
Amend.7
Typ SR, QPL

MIL-1-46058C,
Amend.7
Typ SR, QPL

ochranny lak na tuhé a pruzné desky

plo$nych spoju, zvlasté pro ty, které
vyZzaduji pevnost a odolnost vugi
odéru

Materialy pro energetiku a elektroniku

stfedni viskozita; vulkanizuje v tuhy, ale pruzny
(elastoplasticky) povrch odolny viiéi odéru; silikonova
pryskyfice v rozpoustédle; vytvrzuje pfi pokojové teploté —
Ize urychlit pfi zvySené teploté pod teplotou bodu vzplanuti

rozpoustédla; UV indikator; IPC-

verze Dow Corning® 1-2577 Low

CC-830B

VOC ma redukovany

obsah tékavych latek a je pfiznivéjsi k Zivotnimu prostiedi

a pracovnikiim

pro roziedéni laki s nizkym obsahem VOC je doporuéovan

Dow Corning® 0S-20 Fluid.

typy Dow Corning® 1-2620 viz informace vySe, jen se jedna

o varianty s nizkou viskozitou.




Silikonové tepelné vodivé materialy

N

Tepelné vodiva lepidla

DOW CORNING® SE4420

DOW CORNING® SE4486 CV

DOW CORNING® SE4402 CV

DOW CORNING® 1-4173

DOW CORNING® Q1-9226

SYLGARD® Q3-3600

bila

Seda

bila

bila

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

bisi www.bisi.cz

Viskozita p¥i 25°C

108000

200000

19000

netekouci

34000

61000

58000

58000

50000

68700

4700

Specificka hmotnost

2,26

2,17

2,59

2,22

2,7

2,71

2,6

od data vyroby v mésicich

Doba pouzitelnosti
(skladovani do 23°C )

12

(10°C)

6 (5°C)

6 (5°C)

12

12

Doba zpracovatelnosti
(pfi pokojové teploté)

<10
min,,..

<10
min,,..

<4 min,,.

16 hod, ..

24 hod,,..

Doba vulkanizace

200 hod,..

144 hod, ..

120 hod, ..

48 hod,,..

30 min ..

30 min, .

90 min
30 min
20 min

100°C
125°C
150°C

90 min
30 min
20 min

100°C
125°C
150°C

10 min, ...

60 min
30 min

100°C
150°C

Tvrdost (Shore)

A74

AB9

A78

A72

A74

A95

A92

A92

A66

A88

A87

roztaznost i (um/ m.°C nebo ppm)

Linearni koeficient tepelné
Pevnost pfilnuti bez primeru
Koeficient tepelné vodivosti

162 345 0,9
203 160 0,9
124 140 1,63
- 205 0,84
- 335 0,92
- 365 1,97
126 440 1,9
- 405 1,9
- - 0,74
137 352 1,8
- - 0,77

Pevnost v tahu (MPa)

5,2

3,8

2,9

6,1

7.2

6,2

6,2

35

4,3

6,6

Prataznost (%)

920

120

50

70

120

40

20

22

110

20

55

Dielektricka pevnost

( kV/mm)

14,6

20,0

26,0

24,0

16,7

25,0

26,0

Dielektricka konstanta ¢
p¥i 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz

3,96
3,87
4,80

4,44
4,38
4,90

4,16
4,12
4,80

3,9

4,8

4,7

4,98
4,86

4,63

4,5

5,6
5,6

pfi 100 Hz /100 kHz / 1 MHz

Ztratovy soucinitel tan §

0,00525
0,00153
0,00200

0,00498
0,00498
0,00600

0,00807
0,00325
0,00300

0,002

0,002

0,002

0,008
<0,003

0,0021

0,0013

0,0059
<0,0002

Objemovy odpor
(Q.cm / 23°C)

1,0.10"

5,0.10"

2,0.10™

1,0.10™

3,0.10"

2,0.10"

2,2.10"

1,9.10™

1,9.10"

6,85.10™

1,0.10"

Klasifikace hoflavosti dle UL94

V-1

V-0

V-1

Mozné pouziti

lepidlo na komponenty
napéjecich zdroja,
lepeni chladi¢t

lepidlo na komponenty
napajecich zdroju,

lepeni chladiéu; tésnéni
hotakl plynovych kotld

lepidlo na komponenty
napéjecich zdroja,
lepeni chladi¢l

lepeni povrchi integrovanych
obvodu, vik, pouzder
a chladi¢a

lepidlo na komponenty
napajecich zdroju,
lepeni chladi¢l

lepidlo na komponenty
napajecich zdroja,
lepeni chladi¢t

lepeni povrchu integrovanych
obvodu, vik, pouzder
a chladica

lepeni povrchi integrovanych
obvodu, vik, pouzder
a chladicd

lepeni HIO nebo
mikroprocesort k chladi¢tim

lepeni chladi¢l

k elektronickym zafizenim,
lepeni desek tisténych spoju
k povrchiim

zalévani vysokonapétovych
transformatora a senzord,
montaz hybridnich povrchi
k chladi¢dm

Materialy pro energetiku a elektroniku

DOW CORNING

Charakteristika

1-slozkovy; vulkanizace vzdusnou vihkosti; tekouci; mirna
tepelna vodivost; rychlé nelepivost

1-slozkovy; vulkanizace vzdusSnou vlhkosti; mirna tepelna
vodivost; rychla nelepivost; vysoka viskozita

1-slozkovy; vulkanizace vzduSnou vlhkosti; tekouci; dobra
tepelna vodivost; rychla nelepivost; kontrolovany obsah
tékavych latek (D4-D10 <0,002)

1-slozkovy; vulkanizace vzdus$nou vlhkosti; netekouci;
mirna tepelna vodivost; rychla nelepivost; kontrolovany
obsah tékavych latek (D4-D10 0,003)

1-slozkovy; vulkanizuje pfi zvySené teploté; mirna tepelna
vodivost; kontrolovany obsah tékavych latek

1-sloZkovy; vytvrzuje pii zvySené teploté;
vysoka tepelna vodivost

1-slozkovy; netekouci; rychla vulkanizace pfi zvySené
teploté; vysoka tepelna vodivost

1-slozkovy; netekouci; rychla vulkanizace pfi zvySené
teploté; vysoka tepelna vodivost; obsahuje sklenéné
kuliéky o velikosti 178 mikronii pro kontrolu spojovaci linie

2-slozkovy; €asteéné tekouci; dlouha doba
zpracovatelnosti po smichani obou sloZek; rychla
vulkanizace pfi zvySené teploté; samonivalaéni schopnost

1-slozkovy; rychla vulkanizace pfi zvySené teploté;
piilnavost bez primeru k béznym povrchiim pouZivanym
v elektronickém priimyslu; obsahuje sklenéné kulicky

o velikosti 178 mikronii pro kontrolu spojovaci linie

2-slozkovy; velmi dobie tece; dlouha doba zpracovatelnosti
po smichani obou sloZek; rychla vulkanizace pfi zvySené
teploté; samonivalacni schopnost




DOW CORNING

Silikonové tepelné vodivé materialy

Viskozita p¥i 25°C

Specificka hmotnost

Doba pouzitelnosti

od data vyroby v mésicich
(skladovani do 23°C )

Doba zpracovatelnosti

(pfi pokojové teploté)

Doba vulkanizace

Tvrdost (Shore)

Linearni koeficient tepelné
roztaznost i (um/ m.°C nebo ppm)
Pevnost pfilnuti bez primeru
Koeficient tepelné vodivosti
Pevnost v tahu (MPa)
Prataznost (%)

Dielektricka pevnost

( kV/mm)

Dielektricka konstanta ¢

p¥i 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz
Ztratovy soucinitel tan §

p¥i 100 Hz /100 kHz / 1 MHz
Objemovy odpor

(Q.cm / 23°C)

Klasifikace hoflavosti dle UL94
Mozné pouziti
Charakteristika

Tepelné vodiva lepidla

294 90 min, . 4,51 0,0058 lepeni povrcht integrovanych 2-slokovy: stiedni viskozita:
DOW CORNING?® 3-6605 Seda 47000 2,14 12 45 min, . A78 225 241 0,85 5,9 90 17,9 4,50 <0,0010 1,0.10" - obvodu, vik, pouzder (Ovy; stredni viskozita; |
hod,. <15 min " i i a chladisd vulkanizace pi zvjené teploté
150°C
50 min, g 47 0,00450 Lesleerllltrcohrliac(t?; zarizenim 2-slozkovy, nizky modul pruZnosti;
Seda 10000 2,3 12 2 hod,,, 40 min ., A67 179 383 1.1 2,76 35 17,9 4,7 0,00013 7,2.10" V-0 . ym zarl S ozkovy, nizky " pruznosti; .
23°C 10 minm c ' i lepeni desek tisténych spojt nizka viskozita; vulkanizace pfi zvySené teploté
150°C k povrchiim
lepeni HIO, polovodi¢ovych
40 min_ ... 5,6 0,0070 komponent a zafizeni 1-slozkovy; rychla vulkanizace pfi zvySené teploté;
H Seda , - min.,. , A , , <0, 1. - chladi¢im, dalsi aplikace filnavost bez primeru k béZnym povrchiim pouZivanym
DOW CORNING® 3-6752 Seda 81000 2,6 6 10 min ... A87 138 372 1,8 3,76 15 15,7 5,5 0,0001 7,1.10% k chladi¢im, dalsi aplik pril bez pri k béZnym povrchiim pouZivany!
3min, .. - - lepeni, kde je nutna pruznost v elektronickém primyslu
a tepelna vodivost
50 min, .. 4,7 0,00450 Lesliiltrcohr:iac(t?; safizenim 2-slozkovy; vulkanizace pfi zvySené teploté; nizky modul
Seda 11000 2,3 12 2 hod. . 40 min,__, A72 179 372 1,4 2,76 35 17,9 4,7 0,00013 7,2.10" - . y.v L pruznosti; nizka viskozita; obsahuje sklenéné kulicky
23°C . 125 lepeni desek tisténych spojt L . o . P
10 min__. - - S o velikosti 178 mikronii pro kontrolu spojovaci linie
150°C k povrchiim

Dvouslozkové tepelné vodivé zapouzdiovaci materialy

Wi o a6 - ST omm L as o m o e 68 MR aawpe . mawslomodujomi el e dos e,
! 4,9 min,,.. ! ! ’ ! - elektronickymi sougéastkami Yk' tenlota privysokychtep
3,7 min_g.. - ) a pouzdrem nebo chladi¢em nizkym teplotam
o 5 hod,. - - 22;?;:;::;3%?3;;?(;2?2“ vyborna tepelné’vodiyost; nizk_v obsah}ék?\vlv::lrl latek 3
DOW CORNING® SE4448 CV Seda 102000 2,86 6 3,56 hod,,.. .23 00 59 - - 2,2 - - 11,0 - - 2,0.10 - lek ickymi gastkami (D4-D10 0,03% vahové); vulkanizace pfi zvySené teploté;
30 min, 5.9 0,0006 elektronickymi souc¢ast ami vysoka viskozita
a pouzdrem nebo chladi¢em
zalévani vysokonapétovych
seda 4700 213 12 24 hod 60 min, .. AS7 : ) 0.77 6.6 55 26.0 ) ) 10.10% Vol transformatord a senzor(, rychla vulkanizace pFi zvjSené teploté; dlouhé doba
! 2°C 30 min .. ! ! ! o montaz hybridnich povrchu zpracovatelnosti; vyborné tece; samonivalaéni schopnost
k chladi¢iim
17 hod zalévani nebo zapouzdfrovani
7.7 minzaﬂC 52 0,0010 napéjecich zdroju, vykonovych nizka viskozita; mékky elastomer;
DOW CORNING?® 3-6655 Seda 33000 2,7 12 1 hoda,,.. 6’0 min‘°°°° 0071 145 - 1,8 0,31 90 13,6 5,2 <0,0001 1,1.10% V-0 méniél a podobnych aplikaci viborné te eln'é vodi\Yost !
3’6 minmﬂc - - v elektronice, kde je dulezity v P
! 180°C odvod tepla

bisi www.bisi.cz Materialy pro energetiku a elektroniku




DOW CORNING

Silikonové tepelné vodivé materialy
e
o - <

Viskozita p¥i 25°C
Specificka hmotnost

Doba pouzitelnosti

od data vyroby v mésicich
(skladovani do 23°C )

Doba zpracovatelnosti

(pfi pokojové teploté)

Doba vulkanizace

Tvrdost (Shore)

Linearni koeficient tepelné
roztaznost i (um/ m.°C nebo ppm)
Penetrace (1/10 mm)
Koeficient tepelné vodivosti
Pevnost v tahu (MPa)
Prataznost (%)

Dielektricka pevnost

( kV/mm)

Dielektricka konstanta ¢

p¥i 100 Hz / 100 kHz / 1 MHz
Ztratovy soucinitel tan §

p¥i 100 Hz /100 kHz / 1 MHz
Objemovy odpor

(Q.cm / 23°C)

Klasifikace hoflavosti dle UL94
Mozné pouziti
Charakteristika

Nevulkanizujici tepelné vodivé materialy

- - material k vyplfiovani mezer nevulkanizuje; tepelné vodiva silikonova pasta; mirna
DOW CORNING® SC102 bila netekouci 2,37 24 - - - - - 0,8 - - 21,7 - - 5,0.10" - mezi elektronickymi zdroji tepelna vodivost; nizké vylu€ovani tekutych sloZek;
4,4 0,02 tepla a chladici stabilni pfi vysokych teplotach
5 0,001 material k vypliiovani mezer nevulkanizuje; tepelné vodiva silikonova pasta;
bila netekouci 2,1 60 - - - - - 0,59 - - 8,3 5 0,020 2,0.10™ - mezi elektronickymi zdroji nizké vyluéovani tekutych sloZek, stabilita pii vysokych
- - tepla a chladici teplotach

nevulkanizuje; tepelné vodiva silikonova pasta;
vysoka tepelna vodivost; nizké vyluéovani tekutych sloZek;
stabilita pfi vysokych teplotach; nizky obsah tékavych

material k vyplfiovani mezer
DOW CORNING® SE4490CV bila 500000 2,62 11 - - - - - 1,7 - - 35,0 - - 2,0.10" - mezi elektronickymi zdroji
tepla a chladici

latek
s o0 as W : ST 2 . cooo P
DOW CORNING® TC-5022 seda 91000 323 24 R R _ R R 4.0 R ) 45 18_ 0.128 5.5.10™ teplotni rozhrani n?.vu’lkanizui’e; tepelné vodivé siIiks)novajl pasta;
' ’ ’ Tz TR ! pro procesory, atd. nizky tepelny odpor; vysoka tepelna vodivost
Seda 76200 3,5 24 - - - - - 2,87 - - 9 7 4_ 0,0003 5,9.10" -

771 kHz 1 KHz

Tepelné vodivé gely

materidl k zalévani nebo

DOW CORNING® SE44. vV A . B ) B ) ) B 15 5 vyplfiovani mezer mezi tepelné vodivy gel; vulkanizuje ohfevem; stredni viskozita;
CORNINGESE4445 C Seda 14000 2,36 6 5hod,,.. 45 min g 57 1,26 50 62 0.009 7,0.10 V-0 elektronickymi zdroji tepla kontrolovany obsah tékavych latek (D4-D10 0,09%)
! ! a chladici

Materialy pro vyrobu tepelné vodivych podloZek

0,00200
!’ 100°C !
DOW CORNING®SE4430 [P 5600 2,2 8 4 hod,, 2,5 e 0070 174 35 0,95 04 400 17,9 4,6 0,00015  1,9.10% -

19s - -

!’ 150°C

zékladni materidl pro tepelné tepelné vodivy mékky elastomer; dobra tepelna vodivost;
vodivé podlozky nizka viskozita

bisi www.bisi.cz Materialy pro energetiku a elektroniku




Primery pro silikonové materialy

DOW CORNING® P5200
ADHESION PROMOTER

DOW CORNING® P5204
ADHESION PROMOTER

DOW CORNING® 1205
PRIME COAT

Cistici kapaliny

DOW CORNING® 0S-10

DOW CORNING® 0S-30

bisi www.bisi.cz

éirad

¢ird

éird

svétle Zluta

éird

¢ird

Viskozita pfi 25°C

cird 0,8
girad 1.3
cird 0,49

Rozpoustédio

0S-20

0S-20

0S-20

aceton / toluen

heptan

Specificka hmotnost p¥i 25°C

0,82

0,85

0,77

Bod vzplanuti

31°C

27 °C

14 °C

-20°C

13°C

-13°C

Bod vzplanuti

34

57

-4

(tékavych organickych latek),

g/l

Obsah VOC
Substraty

Siroka skala povrch( véetné
77/517 FR-4, keramiky, mnohych
kov( a plastl

Siroka skala povrchu véetné
76/508 FR-4, keramiky, mnohych
kovl a plast

Siroka skala povrch( véetné
FR-4, keramiky a mnohych

234/668 kov(, nedeporucuje
se pro plasty
Siroka skala povrchua,
137/461 zejména FR-4 a kovy
vétsina plastu,
862 keramika a kompozity
681 FR-4, vétSina kov(

a keramika

Rychlost vysychani
(butyl acetat = 1)

0,7

0,14

3,5

Kompatibilni silikony

vSechny

v8echny

vSechny

Dow Corning® 3110, 3112,
3120 RTV Silicone Rubber

nedoporucuje se pouziti
s adi¢nimi silikony jako
je Sylgard® 170, 184, 186

Silicone Elastomer Kit, atd.

nepigmentované,
2-slozkové adi¢ni silikony

Doba pouzitelnosti

od data vyroby v mésicich
(skla dovani do 23°C )

18

DOW CORNING

Charakteristika,
typické pouziti
zvlastni vlastnosti

a elektronickych aplikaci, tento &iry primer je podobny Dow Corning® 1200 0S
Primer, je vSak dodavan v organickém rozpoustédle, spiSe neZ v rozpoustédle

s niz8im VOC; zlepSuje adhezi RTV silikonii a silikoni vulkanizujicich pfi zvySené
teploté k Siroké Skale povrchii, neni registrovan pro pouZiti v Evropské Unii

a elektronickych aplikaci, tento Ciry primer je dodavan v rozpoustédle s nizSim
VOC pro nizsi dopad na Zivotné prostredi a pro pohodInéjsi manipulaci vykazuje
slaby zapach; zlepSuje adhezi RTV silikon a silikoni vulkanizujicich pfi zvySené
teploté k rozmanitym povrchim, tento primer je velmi podobny Dow Corning® P5200
Adhesion Promoter a je registrovan pro pouZiti v Evropské unii

tento Ciry primer je dodavan v rozpoustédle s nizSim VOC pro nizsi dopad na Zivotné
prostiedi a pro pohodInéjSi manipulaci vykazuje slaby zapach, byl specialné
vytvoien pro zlepSeni adheze mnohych silikonii vulkanizujicich vzdusnou vihkosti
k Sirokeé skale povrchii, doporucuje se pouZiti pro FR-4, keramiku a kovy

tento prihledny primer s odstinem do Zluta je dodavan ve smési acetonového
a toluenového rozpoustédla, byl specificky vytvoren pro zlepSeni adheze
Dow Corning® 3110 a 3120 RTV Silicone Rubber k Siroké skale povrchi,
zejména FR-4 a kovii

specificky vytvoren pro zvySeni adheze Siroké $kaly silikonii k plastiim véetné

dodavan v smési organickych rozpoustédel

specificky vytvoren pro pouZiti v kombinaci s adi€nimi silikony ke zmirnéni pfipadné
kontaminace vulkanizace na styku s povrchem soucastek nebo pouzder, tento €iry
primer je rozpustén v heptanu a zlepSuje adhezi mnoha adiénich silikonii k Siroké
Skale povrchii

Materialy pro energetiku a elektroniku




Aplikacni pomucky

Manualni vytlaéovaci pistole pro jednokomponentni materialy

(010) A o)1)= F RS profesionalni manualni pistole pro jednokomponentni kartuse,
<X0RVTIES prevod 12:1 pro snadné vytladovani i velmi hustych materialt

Pneumatické pistole pro jednokomponentni materialy

COX® AIRFLOW™ Profesionélni pneu’matické Yytlaac':ovacivpistollev pro aplivkaci
310 ML jednokomponentnich material(l z kartu$e, snizena hlu¢nost
integrovany regulator tlaku

Manualni pistole pro dvoukomponentni materialy

ARALDITE® MANGUN profesionalni aplika¢éni pistole pro dvoukomponentni kartuse

50 ML, 200 ML, 400 ML ety smeéSovaci poméry 1:1 a 2:1, pfipadné 10:1
‘ . provedeni v pevném lehkém plastu \

ARALDITE® ECONGUN aplikaéni pistole pro dvoukomponentni kartuse ‘
L L Pro smésovaci pomér 1:1
- robustni kovové provedeni

COX® VBM 200X aplikaérjivpistolle pro'dvoukomponentnl’ kartuse
CINIIR| pro sméSovaci pomér 10:1
robustni kovové provedeni

PRO DVOUKOMPONENTNI KARTUSE nahradni smésovaci $picky v raznych provedenich
50, 200, 400 ML [ standardni kulaté (helikaIni mixér)
‘ : - tythranné (kvadraticky mixér), vyrazné kratsi pfi zachovani kvality promichani

UV vytvrzovaci systémy a pomocné materialy

Bodové lampy

$pickova UVA lampa s LED zdrojem zafeni, velmi vysoka bodova ———y
intenzita (az 15 000 mW/cm?, maximum pfi 385 nm) '.|. i
RISV SRR R O s moznosti regulace 0-100%, Zivotnost 50 000 hodin bez ztraty intenzity .
okamZity nabéh svételného vykonu na maximum

fizeni doby osvitu pedalovym spinaéem nebo pomoci ¢asovace

standardni UVA lampa s mozZnosti pouZiti rtutové nebo metalhalidové
vybojky 75 W, vysoka bodova intenzita (az 9 000 mW/cm?,
CRUINVAYEREN maximum pfi 392 nm) s moZnosti regulace 0-100%,

Zivotnost vybojky az 2 000 hodin

fizeni doby osvitu pedalovym spinaéem nebo pomoci ¢asovace

standardni UVA lampa s mozZnosti pouZiti rtutové nebo metalhalidové
vybojky 200 W, extrémni bodova intenzita (az 17 000 mW/cm?,
CIRIANZAYSRI IS maximum pfi 392 nm) s moZnosti regulace 0-100%,

Zivotnost vybojky aZz 2 000 hodin

fizeni doby osvitu pedalovym spinaéem nebo pomoci ¢asovace

kapalinové svétlovody k bodovym lampam,

univerzalni pro véechny lampy

S\ TEOTe )AEEE pramér vystupni éocky 3, 5 nebo 8 mm

pro soucasny osvit z vice stran lze pouzit vicenasobny svétlovod
se dvémi, tfemi nebo Etyfmi vystupy (dostupné pouze pro 3 mm)

bisi www.bisi.cz

Modularni vytvrzovaci systémy - mozno pouzit vybojky rtutové, metalhalidové nebo pro viditelné svétlo

reflektor primarné uréeny pro zabudovani do linkovych vytvrzovacich
systému, svétlo zaostiené na plochu 25mm x 152mm s velmi vysokou k.
intenzitou az 350 mW/cm? =g

reflektor pro velkou osvicenou plochu az 200mm x 200mm
intenzitou az 75 mW/cm?

reflektor pro osvicenou plochu az 127mm x 127mm
vysokou intenzitou az 225 mW/cm?

ZASTENY / DRZAKY stinici komora s dvifky a vysuvnou podloZkou se stavitelnou vyskou

REFLEKTORU [T .
tfistranna zasténa ke stojanim na reflektor

manualni zavérka

ZAVERKY PRO ZASTINENI [T
G1EERG 0 IR elektricka roletova zavérka s moznosti automatického

zatahovani pfi otevieni dvifek

Dopravniky s vytvrzovacim zafizenim

stolni dopravnik pro laboratorni a maloprovozni vyuZiti,
uvC-5 Sitka pasu 120 mm, vyska komory stavitelna od 15 do 60 mm
intenzita az 400 mW/cm?, plocha osvitu az 100mm x 120mm
moZno pouzit vybojky rtutové nebo metalhalidové
robustni samostatné stojici pramyslovy dopravnik, sitka pasu 120 mm
uvec-s vyska komory stavitelna od 15 do 60 mm, intenzita az 800 mW/cm? H
1 nebo 2 nezavislé reflektory s plochou osvitu 200mm x 200mm
moZno pouzit vybojky rtutové, metalhalidové nebo galliové -

Radiometry

méfici zafizeni pro kontrolu stavu vybojky a ovéfeni prostupnosti zareni . —
LU\ BLRT Y materialem, méfi intenzitu a davku zafeni (dle typu optimalizovano T
pro UVA, UVB nebo viditeIné spektrum) gL v
-\

ACCUCAL™ 150 méfici zafizeni pro kontrolu stavu vybojky u pasovych dopravnik(, an
méfi intenzitu a davku zareni

Ochranné pomucky

V OCHRANNE BRYLE zelené: pro BW75, BW200, modularni systémy
uvoc Sedé: pro BW LED Prime UVA

Cistici prostiedky

univerzalni gistici a odmastovaci prostiedek pro priimyslové aplikace
CIETRENISETARG RTS8 na bazi acetonu a isopropanolu - vynikajici gistici a odmastovaci
schopnosti, rychlé odparovani, bez aromatickych rozpoustédel

UNIVERSAL WIPES vlhéené ubrousky na ¢isténi rukou, nastrojli a neporéznich materialQ
od nevulkanizovanych silikont, prachu a mastnoty

UTERKY WYPALL suché papirové ubrousky k ¢isténi a suseni
neporéznich povrchi a nastroju

Materialy pro energetiku a elektroniku




Biesterfeld Silcom s.r.o0.

Novodvorska 994
CZ-142 21 Praha 4
Tel.: +420 241 490 231
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